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Punkyuy waonoHa 11075 dag 00padomxy QUDHUMYHOU Ma2U

1 Oopaoomka mopyebsix ombepcmuu 86 u 88 MM ¢ omcmynom T0MM 0m kpas msey 0o

yeHmpa ombepcmuu
2 Odpadomka npomexymoyHozo ombepcmusi O msze 26 u 88 MM

3 Odpeska (mopyobka) pupHUMypHOU mseu.

JaHHbIU WaonoH NPUMERUM 07151 NOAUAMUCHOU U A /IMMUHUEBoU QUPHUMYPHOU M2,

0opeska U mopyobka GUpHUMYDHOU M2y )

1 Omkpuymums NOUXUMHOU dapawex (4)

2 odusame 93140k (3) maea cbododro 3axodum b wadnoH
3 Jabecmu b waonoH pasmedeHHym may
b coombemcmbuy ¢ Mecmom pesa

(L pace+ 10Mm, puC. )

4. 3aKkpymume npUKUMHOU Dapawk (4)

Mecmo pe3a
5 Jabecmu b nas (5) HoxobovHoe nonomHo

U ompezamms msicly.
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6. Omkpymums oapawex (4), u3breds mazy u3 waonoHa 0| L pacy.

—
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язычок (3)
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барашек (4)
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Инструкция по использованию шаблона Т1013 для обработки фурнитуной тяги
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отв.∅6 (1)
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отв.∅8 (2)
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Функции шаблонаТ1013 для обработки фурнитуной тяги 1. Обработка торцевых отверстий ∅6 и ∅8 мм с отступом 10мм от края тяги до центра отверстий 2. Обработка промежуточного отверстия в тяге ∅6 и ∅8 мм 3. Обрезка (торцовка) фурнитурной тяги. Данный шаблон применим для полиамидной и алюминиевой фурнитурной тяги.
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Обрезка и торцовка фурнитурной тяги 1. Открутить прижимной барашек (4). 2. Поднять язычок (3) ,тяга свободно заходит в шаблон. 3. Завести в шаблон размеченную тягу в соответствии с местом реза (L расч. +10мм, рис.1) 4. Закрутить прижимной барашк (4) 5. Завести в паз (5) ножовочное полотно и отрезать тягу. 6. Открутить барашек (4), извлечь тягу из шаблона
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Oopaoomka mopuyelsix ombepcmuy;
7

1 Taey 3abecmu 0o ynopa, a3ei40k (3) donxer Obimb
onyuer (maza ynupaemcs b 93u1490k)

2. 3aKpymums npuxumMHou dapawex (4)

3 llpocbepnums koHyebsie ombepcmus:
ombepcmue (2) co cmopoHs dapawka #8mmM, cbepnom 8 mm
u ombepcmue (1) ¢ npomuBononoxHou cmopors B6Mm, cbepnom 6 MM

4. Omkpymums npuxumMKou dapawex (4)
5 W3bneqs mazy u3 waonoHa

Mvamemp ombepcmuu Beioupawm b 3abucurmocmu
oM ObIOpaHHoU QUPHUMLPH, MK WAA0H YHUBEDCA /IbHbIL

00paoomxa NPoXoaHbIX 0mbepcmuy;

1 /115 00paoomku npoxooHozo ombepcmusi
HEOOX0OUMO OMKPYMUMe dapawex (4),
meM CambiM 00eCneyums 3axo0

MAazu Ha Heo0Xo0uUMyw G/IUHY,

MNOm kpa s wadnoxa do yewmpa ombepcmus (1) v (7)
omcmyn 20mM. (puc. 2)

7 Bbicmabumes mazy Ha HeoOXo0gUMUK OAUHY,

L pacy.
3 Jaxpymums dapawex (4). 0 !
4 [lpocbeprums Heooxodumoe ombepcmue b msze. — ||
Iy

5 Omkpymums npuxuMHOU dapawex (4)

6. M3bneyvs mszy u3 wao/ioHa. 27(1[.2
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Обработка торцевых отверстий:

nanoCAD Text
1. Тягу завести до упора, язычок (3) должен быть опущен (тяга упирается в язычок). 2. Закрутить прижимной барашек (4) 3. Просверлить концевые отверстия: отверстие (2) со стороны барашка ∅8мм, сверлом 8 мм и отверстие (1) с противоположной стороны ∅6мм, сверлом 6 мм 4. Открутить прижимной барашек (4) 5. Извлечь тягу из шаблона !!!Диаметр отверстий выбирают в зависимости от выбранной фурнитуры, тк шаблон универсальный.
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Обработка проходных отверстий:
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1. Для обработки проходного отверстия необходимо открутить барашек (4) , тем самым обеспечить заход тяги на необходимую длину. !!!От края шаблона до центра отверстия (1) и (2) отступ 20мм.  (рис. 2) 2. Выставить тягу на необходимую длину. 3. Закрутить барашек (4) . 4. Просверлить необходимое отверстие в тяге. 5. Открутить прижимной барашек (4). 6. Извлечь тягу из шаблона.
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