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Критерии достижения качества алюминиевых конструкций

Выпуск продукции высокого качества – одна из первостепенных задач любого производства, так как это, прежде 
всего ответственность перед Заказчиком, это будущая загрузка производства, имидж на рынке и стабильность 
предприятия.

Основными критериями достижения качественной продукции являются:

Качество исходных материалов
Использование в конструкциях только системных материалов, указанных в каталогах. На них основаны все прочност-
ные расчеты, качество материалов подтверждено предприятиями-изготовителями.
Поставка материалов в удобной и надежной упаковке создает для изготовителя начальную ступень качества, кото-
рую он должен сохранить и довести до потребителя при последующем переделе исходного сырья.

Организация рабочих мест
Размещение производственного участка для сборки алюминиевых конструкций с учетом очередности технологиче-
ской обработки сокращает потери на межоперационные перемещения заготовок. Только порядок и стандартизация 
на рабочих местах улучшают культуру и безопасность труда.

Специализированное технологическое оборудование
Использование современного оборудования на всех этапах производственного цикла. Высокоточные станки для об-
работки профиля обеспечивают качество реза и минимальные отклонения размеров заготовок.

Шаблоны и штампы значительно ускоряют обработку и снижают трудозатраты. Шаблоны минимизируют время на 
разметку, обеспечивая точность обработки, а использование штампов – следующий уровень высокопроизводитель-
ной технологической оснастки для массового изготовления конструкций.

Вспомогательное оборудование – такое как специальные монтажные столы для сборки конструкций, тележки для 
готовой продукции, с покрытием рабочих поверхностей из мягкого пластика – скромные помощники сохранения 
качества конструкций.

Использование технологической документации
Технологические карты с описанием последовательности операций по обработке профиля и сборке изделий уско-
ряют обучение персонала, помогают избежать изготовления брака. Технологическая документация, в том числе аль-
бомы типовых узлов соединений и программное обеспечение «от чертежа к станку», позволяют производить учет 
времени на изготовление, а значит, и планировать сроки изготовления конструкций.

Постоянный контроль качества
Входной контроль не допустит на производство некондиционные материалы. Операционный контроль позволит от-
следить качество на всех этапах изготовления. Выходной контроль готовой продукции выявит дефекты на заверша-
ющей стадии производства.

А контроль качества на монтаже позволит довести до конечного потребителя тот продукт, который его полностью 
удовлетворит.
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АРХИТЕКТУРНАЯ
ЧАСТЬ

СЕРИЯ S80HF
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1. Общие данные

1.1. Техническая характеристика серии

Назначение серии
«S80HF ALUMARK» — серия алюминиевых профилей c термоизолятором, которая предназначена для изготовления 

оконных конструкций со скрытыми створками.
Информация по серии представлена в 2-х частях:
- Архитектурная (предназначена для архитекторов, руководителей проектов, конструкторов);
- Технологическая (предназначена для технологов, конструкторов, сборщиков и производителей светопрозрачных 

конструкций).

Типы конструкций
Серия позволяет изготавливать окна различных видов и способов открывания:
- поворотные, поворотные со скрытыми петлями;
- поворотно-откидные, откидные;
- поворотные, поворотно-откидные класса безопасности WK2/ WK3;
- фрамужные с механическим приводом, с электроприводом;
- наклонно-сдвижные.

Строительные габариты профилей
Монтажная глубина рамных и импостных профилей составляет 80 мм; створочных оконных профилей – 83 мм. 

Данные размеры обеспечивают необходимую жесткость и функциональность изготавливаемых конструкций.
Моменты инерции несущих профилей  находятся в пределах Iх = 40 -182 см4 .

Конструктивные особенности
- два типоразмера створочных профилей позволяют с одной стороны оптимизировать металлоемкость, с другой –

применять усиленную створку для крупногабаритных конструкций с большим весом стеклопакета;
- для соблюдения высоких теплотехнических требований в конструкциях предусмотрены камерные и фальцевые

вспененные вставки;
- использование вулканизированных уголков гарантирует качественный стык уплотнителя в углах конструкции;
- применение выравнивающих уголков с возможностью закачки клея позволяют обеспечить надежное

и герметичное соединение;
- при разработке серии S80HF учитывалась возможность ее использования как крупными компаниями,

обладающими сложным оборудованием, так и небольшими фирмами, у которых ограниченная номенклатура 
оборудования, поэтому система универсальна и, вне зависимости от оснащенности производства, качество 
изготовления будет на высоком уровне;

- достоинством серии является то, что большое количество вспомогательных профилей и комплектующих
S80HF совместимо с другими сериями ALUMARK, что позволяет изготовителю эффективно использовать материал 
и инструменты;

- в маркировке профилей указана принадлежность к конструктивной группе, а в маркировке штапиков,
уплотнителей, саморезов и др. указан их габаритный размер, что позволяет быстро ориентироваться в артикулах 
системы;

- для оконных конструкций можно использовать 3 типоразмера рамных профилей которые позволяют установить
конструкцию как в строительный проем, так и в фасадную конструкцию; 

- сверлильные шаблоны и вспомогательный инструмент, которыми оснащается серия, помогут быстро
и качественно обработать и собрать большие объемы алюминиевых конструкций даже на небольшом производстве;

- для восприятия больших нагрузок от стеклопакета применяются усиленные алюминиевые опоры для створочных 
профилей.

Элементы соединения
Угловые сухари для сборки конструкций применяются как под обжим, так и под штифтовое соединение.
В Т-образном соединении рама/импост применяется крепление посредством комплектов импостных 

соединителей.
Угловые и импостные сухари оригинального сечения обеспечивают подачу клея в стык соединяемых деталей 

после сборки конструкции, что повышает скорость и культуру изготовления.
В угловых соединениях применяются уголки жесткости из алюминиевого сплава и выравнивающие уголки  

из алюминиевого листа. 
Метизы, применяемые для соединения и крепежа, изготавливаются из нержавеющей стали А2 согласно DIN 912 

и EN ISO 3506-1.

*Указанные в настоящей публикации периметры профилей, их геометрические характеристики являются теоретическими 
и могут изменяться в зависимости от допусков на размеры алюминиевых профилей.
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1. Общие данные

1.1. Техническая характеристика серии

Используемая фурнитура
В оконных конструкциях европаз V01 (ширина 14 мм), фальцлюфт 12 мм.
Применение штульпа возможно с 3 исполнениями запора.

Применяемые уплотнители
Уплотнители, применяемые в системе S80HF, изготавливаются из устойчивого к атмосферным воздействиям  

и старению искусственного каучука (EPDM) и имеют следующие особенности:
 - наружный, внутренний и створочный уплотнители объемные, что обеспечивает гарантированный контакт и прижим 

заполнения;
- средний уплотнитель коэкструзионный (состоит из EPDM и вспененного полиэтилена), имеет 4 камеры

и препятствует проникновению конденсата внутрь конструкции, полностью закрывает паз между наружной  
и внутренней чашами профиля, а также увеличивает теплотехнические свойства конструкции в целом.

Теплоизолирующие вставки
Для повышения теплотехнических и звукоизоляционных характеристик для оконных конструкций предусмотрены 

камерные и фальцевые вставки.
Камерные вставки устанавливаются (до сборки конструкции) в камеру между термомостами, которые соединяют 

наружную и внутреннюю чаши профиля. Материал – инжекционный  пенополистирол (EPS).
Фальцевые вставки устанавливаются в фальц (полость между профилем и стеклопакетом)  до установки заполнения. 

Материал – вспененный полиэтилен (XPE).

Заполнение
Оптимальный типоразмерный ряд штапиков с шагом 5 мм и внутренних уплотнителей позволяют устанавливать 

стеклопакеты или глухие панели толщиной от 30 до 56 мм в глухих оконных рамах, от 26 мм до 60 мм в оконных створках.
Заполнение устанавливается на специальные опоры и универсальные подкладки.
Защелкивающийся в раме или створке штапик, с последующей установкой уплотнителя значительно упрощает 

монтаж заполнения в конструкцию.
Для глухого заполнения (с применением рам и импостов) используется дополнительный адаптер с механическим 

креплением в фурнитурный паз и последующей установкой штапика.
Обработка штапика производится под углом 90°. 

Технические характеристики
По результатам теплотехнических расчетов комбинированного оконного блока S80HF Alumark размером 2400 х 

2500(h) в исполнении HI с двухкамерным стеклопакетом толщиной 52 мм: приведенное сопротивление теплопередаче 
составляет R0пр. = 1,08 м2 х °С/Вт, что соответствует классу А по приведенному сопротивлению теплопередаче согласно 
ГОСТ 23166–2024.

Применяемые сплавы
Профили изготавливаются из сплава АД 31 по ГОСТ 4784–2019 (или из сплава EN AW 6060 согласно европейскому 

стандарту EN 573-3: 2007), предельные отклонения размеров при изготовлении в соответствии с ГОСТ 22233-2025.

Обработка поверхности
Профили могут быть покрыты порошковой краской в электростатическом поле согласно шкале RAL с соблюдением 

требований GSB.
На основании данных, предоставленных поставщиками порошковой краски и термовставок, рекомендуется 

производить покраску алюминиевых профилей ALUMARK с учетом следующих режимов отверждения (температура  
на профиле) – 20 минут при 170 °C; 15 минут при 180 °C; 10 минут при 190 °C (для профилей без термовставок).

Толщина покрытия для 1 слоя – 60…70 мкм. Контроль толщины слоя осуществляется в соответствии с нормами  
ГОСТ 9.302–88 или DIN 50946.

1. Общие данные

1.2. Состав конструкции окна

1 – рама; 
2 – створка; 
3 – штапик створки наружный;  
4 – опора под заполнение; 
5 – пластина рихтовочная; 
6 – средний уплотнитель; 
7 – створочный уплотнитель внутренний; 
8 – створочный уплотнитель заполнения; 
9 – створочный уплотнитель наружный; 
10 – камерная XPE-вставка рамы; 
11 – камерная XPE-вставка створки; 
12 – заполнение (стеклопакет, сэндвич-панель); 
13 – термоизолятор; 
14 – дренажная заглушка; 
15 – фальцевая EPS-вставка створки.

*Указанные в настоящей публикации периметры профилей, их геометрические характеристики являются теоретическими 
и могут изменяться в зависимости от допусков на размеры алюминиевых профилей.

8

7

10
6

11

12

2

1

4

13

5

3

15

1.Общие данные

1.04
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

14
9 
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2.1. Геометрические характеристики алюминиевых профилей
2. Номенклатура материалов

80

81

32

Вес
профиля
кг / м.п.

Изображение
Момент инерции

Ix, см⁴

Рама оконная
81/32 мм

x

y

y

ALM280111 42,8 19,5 1,674

Наименование
профиля

Артикул Периметр,
мм

Лицевой
пов-ти

Внешний

464 120

*Поставка под заказ

Iу, см⁴

40 17,4 1,621479 138

26

70

80

Рама
зажимная
70/26 мм

ALM280123

32

130

ALM280311
Импост

симметричный
130/32 мм

50,4 38,9 1,945577 17280

32

106

80ALM280312
Импост

асимметричный
106/32 мм

46,8 25,2 1,805530 148

150

13
0

182 70,1 3,061716 312ALM280313
Импост 

с пилоном
150/42 мм

42

ALM280211 Створка
16/62 мм 41,9 9,5 1,677407 9783

62

16

ALM280212
Створка

усиленная
16/65 мм

46,8 11,2 1,797417 9283

65

16

ALM280382*
Штульп
оконный

114/31 мм

114

31

88 1,90728,9 13,9582 148

2. Номенклатура материалов

2.01
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

2.1. Геометрические характеристики алюминиевых профилей
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2.1. Геометрические характеристики алюминиевых профилей
2. Номенклатура материалов

2.1. Геометрические характеристики алюминиевых профилей
2. Номенклатура материалов

x

y

y

Наименование
профиля

Артикул Изображение Периметр,
мм

Лицевой
пов-ти

Внешний

Вес
профиля
кг / м.п.

Момент инерции

Ix, см⁴ Iу, см⁴

0,663

- - --ALM490147

Опорная
подкладка
усиленной

створки 67

8

ALM480147

Опорная
подкладка

створки 59

6,
4

- - --

0,515

0,234121 31 - -
10

22

ALM210010 Штапик 10 мм

ALM210015 Штапик 15 мм 0,273146 - -

0,284154 - -

15

22 36

41

20

22

ALM210020 Штапик 20 мм

0,314168 - -46ALM210025 Штапик 25 мм

0,362194 - -51

25

22

30

22ALM210030 Штапик 30 мм

80

42

42

Рама оконная
без усов
42/42 мм

ALM280100 38,3 10,2 1,602388 84

2. Номенклатура материалов

2.02
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

2.1. Геометрические характеристики алюминиевых профилей

x

y

Наименование
профиля

Артикул Изображение Периметр,
мм

Лицевой
пов-ти

Внешний

Вес
профиля
кг / м.п.

Момент инерции

Ix, см⁴ Iу, см⁴

18
,2

8,7

ALM280801
Штапик
створки

наружный
0,12652 - - -

15

51

0,42215 - -ALM220015 Штапик
высокий 15 мм

ALM220020 Штапик
высокий 20 мм

ALM220025 Штапик
высокий 25 мм

ALM220030 Штапик
высокий 30 мм

51
51

51
51

10

20

25

30

ALM220010 Штапик
высокий 10 мм 0,365180 - -

0,436224 - -

0,464238 - -

0,503263 - -

26

19,4

ALM280802
Адаптер
высокого
штапика

0,376- - -

5

20,8

Адаптер
крепления

рамы в фасад
ALM254811 0,21292,2 - -33,2

-

60

65

70

75

80

2. Номенклатура материалов

Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

2.1. Геометрические характеристики алюминиевых профилей

2.03
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10

x

y

Наименование
профиля

Артикул Изображение Периметр,
мм

Лицевой
пов-ти

Внешний

Вес
профиля
кг / м.п.

Момент инерции

Ix, см⁴ Iу, см⁴

19,5

4,
5

Тяга оконная
алюм. 19,5 мм

ALM159402
Профиль
компенса-
ционный

10 мм

0,12784 - -20

ALM159403
Профиль
компенса-
ционный
17,5 мм

0,168114 - -35

17
,5

334059RU 0,105- ---

2. Номенклатура материалов

2.04
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

2.1. Геометрические характеристики алюминиевых профилей

2.1. Геометрические характеристики алюминиевых профилей
2. Номенклатура материалов

2.1. Геометрические характеристики алюминиевых профилей
2. Номенклатура материалов

18
7

60
60

12

60

ALM420011
Угловой
соединитель
12 мм

ALM420013
Угловой
соединитель
18 мм

Изображение Применение

ALM420010
Угловой
соединитель
7 мм

Изготовление углового
соединителя ALM780515
для профилей:
- ALM280211,
- ALM280212

(наружные камеры)

Только под обжим

Изготовление угловых
соединителей:
- ALM780415,
- ALM780425
для профиля ALM280123

Штифт 5 х 10 мм

Изготовление угловых
соединителей:
- ALM780411
- ALM780421
для профилей:
ALM280111, ALM280312

Штифт 5 х 14 мм

Артикул Изображение ПрименениеАртикул

Длина штанги 3000 мм

Длина штанги 3000 мм

Длина штанги 3000 мм

*Поставка под заказ
16

60

Изготовление угловых
соединителя ALM770713
для профилей:
- ALM280211,
- ALM280212

(внутренние камеры)

Штифт 5 х 14 мм

ALM420012
Угловой
соединитель
16 мм
Длина штанги 3000 мм

2. Номенклатура материалов

Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

2.1. Геометрические характеристики алюминиевых профилей

2.05
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2. Номенклатура материалов

2.2. Сечения основных профилей. Створочные оконные профили2.2. Сечения основных профилей. Рамные оконные профили
2. Номенклатура материалов

32
49

18

ALM280111
81

80

12 20

20

26
49

12

AL
M

78
04

28

ALM280123

Уг. сухарь ALM780415

12

70
21

9 24

32

36

20
,8

ALM770409

ALM770407

ALM770408

Àðòèêóëû 
ïåðåõîäíîãî 
ÏÂÕ-ïðîôèëÿ

Уг. сухарь ALM780411

Имп. сухарь ALM780641

Уг. сухарь ALM780425

ALM780382

Уг. сухарь ALM780421

ALM780381

ALM280100

42

80

ALM780382

ALM780381

AL
M

78
04

28

2. Номенклатура материалов

Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются
2.06

2.2. Сечения основных профилей. Рамные оконные профили

ALM780421
ALM780425

ALM280111
ALM280123

ALM420013
ALM420011 ALM420011

ALM420013
20,0
20,0

12,0
12,0 ALM780309ALM780428

ALM780428
ALM780411
ALM780415 ALM885010

ALM885014

Стык
слева/справа

Уголок
жесткости

комплект

Импостный
сухарь

Штифт
     Внутри

 Артикул готового

  Артикул
   Внутренняя камера

Угловой сухарь - заготовка

     Снаружи  Разм. (мм)

   Наружная камера
  Артикул   Разм. (мм)

Артикул
профиля

Содержание комплектов угловых и импостных соединителей – см. п. 2.4.

ALM780641ALM780641
--

15
,9

83

627

5

19
,5

16

AL
M

77
03

25

ALM280211

15
,9

83

7

5

22
,5

ALM280212

6516

27,2

AL
M

77
03

25

Уг. сухарь ALM780515

Уг. сухарь ALM770713

Уг. сухарь ALM770713

27,2

Уг. сухарь ALM780515

ALM780385

ALM780385

2. Номенклатура материалов

Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются
2.07

2.2. Сечения основных профилей. Створочные оконные профили

ALM770713
ALM280211
ALM280212 ALM420012 ALM42001027,2 5,0

-
ALM770325ALM780515

Стык
слева/справа

Уголок
жесткости

Штифт
     Внутри

 Артикул готового

  Артикул
   Внутренняя камера

Угловой сухарь - заготовка

     Снаружи  Разм. (мм)

   Наружная камера
  Артикул   Разм. (мм)

Артикул
профиля

Содержание комплектов угловых соединителей – см. п. 2.4.

-
ALM770713ALM420012 ALM420010 ALM770325ALM780515 -27,2 5,0 ALM885014

ALM885014
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2. Номенклатура материалов

2.2. Сечения основных профилей. Импостный профиль с пилоном и штульп

32
49

18

ALM280311
13

0

80

12

20

С
ты

к 
AL

M
78

03
09

 L
/R

С
ты

к 
AL

M
78

03
09

 L
/R

49
32

49
18

ALM280312

10
6

С
ты

к 
AL

M
78

03
09

 L
/R

С
ты

к
 A

LM
78

03
08

 L
/R

25

20

Уг. сухарь ALM780411

Имп. сухарь ALM780641

Уг. сухарь ALM780421

ALM780382

ALM780382

12

Уг. сухарь ALM780411

Имп. сухарь ALM780641

Уг. сухарь ALM780421

2.2. Сечения основных профилей. Импостные оконные профили
2. Номенклатура материалов

Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются
2.08

ALM280311
ALM280312

ALM480002 ALM480003
18,0
18,0

18,0
18,0 ALM780309

ALM885010
ALM885010

Стык
слева/справакомплект

Импостный
сухарь

Штифт

  Артикул
   Внутренняя камера

Импостной сухарь - заготовка

  Разм. (мм)

   Наружная камера
  Артикул   Разм. (мм)

Артикул
профиля

Содержание комплектов угловых и импостных соединителей – см. п. 2.4.

ALM780641
ALM780309/ALM780308ALM480002 ALM480003 ALM780641

49

ALM280313

15
0

80

С
ты

к 
AL

M
78

03
09

 L
/R

С
ты

к 
AL

M
78

03
09

 L
/R

49

12

20

5238 16
,4

6,2

ALM780384

ALM280382

Имп. сухарь ALM780643

11
4

31

2.2. Сечения основных профилей. Импостный профиль с пилоном и штульп

2. Номенклатура материалов

Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются
2.09

Содержание комплектов угловых и импостных соединителей – см. п. 2.4.

ALM280313 ALM480002 ALM48000338,0 38,0 ALM780309 ALM885014

Стык
слева/справакомплект

Импостный
сухарь

Штифт

  Артикул
   Внутренняя камера

Импостной сухарь - заготовка

  Разм. (мм)

   Наружная камера
  Артикул   Разм. (мм)

Артикул
профиля

ALM780643

86

2. Номенклатура материалов

2.2. Сечения основных профилей. Импостные оконные профили
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2. Номенклатура материалов2. Номенклатура материалов

2.3. Уплотнители, профили и детали из ПВХ, ABS и EPDM2.3. Уплотнители, профили и детали из ПВХ, ABS и EPDM

8–9

10–11

6–7

4–5

Вулканизированный
уголок, EPDM черный
Для среднего
уплотнителя ALM780071
1 компл. = 4 шт.

ALM780088

ALM770209

ALM770207 Уплотнитель 
внутренний 6–7 мм, 
EPDM черный

Для установки под штапик 
Ширина зазора 6–7 мм

2.3. Уплотнители, профили и детали из ПВХ, ABS и EPDM

 Артикул

ALM770001 Уплотнитель 
притвора оконный, 
EPDM черный

Для притвора оконной 
створки
Ширина зазора 6 мм

ALM770004 Уплотнитель 
наружный,
EPDM черный

Наружный уплотнитель 
для стекла
Ширина зазора 4 мм

Описание

Уплотнитель 
внутренний 8–9 мм, 
EPDM черный

Для  установки под штапик 
Ширина зазора 8–9 мм

Уплотнитель 
внутренний 10–11 мм, 
EPDM черный

Для установки под штапик 
Ширина зазора 10–11 мм

ALM780071 Средний уплотнитель
оконный коэкструзионный
EPDM черный

Соединение углов под 90°
с помощью ALM780088

 АртикулЕд. изм.

ALM770205 Уплотнитель 
внутренний 4–5 мм, 
EPDM черный

Для установки под штапик 
Ширина зазора 4–5 мм

ALM770211

5

7

3

11

9

41

ALM780005 Наружный уплотнитель
скрытой створки,
EPDM черный

Соединение углов под 90°
с помощью ALM780090

Вулканизированный
уголок, EPDM черный
Для наружного
уплотнителя ALM780005
1 компл. = 4 шт.

ALM780090

ALM750211

ALM750209

ALM750207

ALM750205

ALM750203 Уплотнитель
внутренний 3 мм,
EPDM черный

Для установки в створки
Ширина зазора 3 мм

Уплотнитель
внутренний 5 мм,
EPDM черный

Для установки в створки
Ширина зазора 5 мм

Уплотнитель
внутренний 7 мм,
EPDM черный

Для установки в створки
Ширина зазора 7 мм

Уплотнитель
внутренний 9 мм,
EPDM черный

Для установки в створки
Ширина зазора 9 мм

Уплотнитель
внутренний 11 мм,
EPDM черный

Для установки в створки
Ширина зазора 11 мм

Описание

4

6

пог. м

компл.

компл.

Ед. изм.

пог. м

пог. м

пог. м

пог. м

пог. м

пог. м

пог. м

пог. м

пог. м

пог. м

пог. м

пог. м

30

5

Уплотнитель 
внутренний 3–4 мм,
ТЭП черный

Для заполнения зазора между 
рамой ALM280123 и фасадной 
конструкцией
Ширина зазора 3–4 мм

ELM5014 пог. м

3–4

2.10
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

2. Номенклатура материалов

21

27

21

31

ALM770407

ALM770408

Комплект заглушек
штульпа
оконной створки,
EPDM черный

ALM780040* компл.

Описание

Переходной профиль
ABS, цвет черный

Для толщины зажима
32 мм

Переходной профиль
ABS, цвет черный

Для толщины зажима
36 мм

2.3. Уплотнители, профили и детали из ПВХ, ABS и EPDM

 Артикул  Артикул

Комплект стыковочных 
деталей
ПВХ, цвет черный
Для стабилизации стыков 
рама оконная/ импост
1 компл. = 1 правая + 
1 левая деталь

ALM780319 Опора под заполнение
ПВХ, цвет черный

Опора под заполнение
импоста ALM280312

шт.

компл.ALM780308

ALM770330 шт. Заглушка торцевая
ПВХ, цвет черный

Для импоста с пилоном
ALM270313

ALM780734 Подставочный профиль 
пенополистирол высокого 
давления, цвет белый 
50 х 34,5 мм

ALM780309 Комплект стыковочных 
деталей
ПВХ, цвет черный
Для стабилизации стыков 
рама оконная/ импост
1 компл. = 1 правая + 
1 левая деталь

компл.ALM780315

ALM770320 Заглушка дренажного 
паза
ПВХ, цвет белый
ПВХ, цвет черный 
Декорация дренажного паза 
на рамном/ импостном 
профиле

ALM770321
шт.

21

19
ALM770409 Переходной профиль

ABS, цвет черный

Для толщины зажима
24 мм

Опора под заполнение 
ПВХ, цвет черный

Опора под заполнение 
в оконных рамах
и импостах с высоким усом

Описание

пог. м

пог. м

пог. м

шт.

Ед. изм.

шт.

50

34
,5

Ед. изм.

514

Уплотнитель
внутренний 14 мм,
ТЭП черный

Заполнение рамного
фурнитурного паза

пог. мELM0337-1.06

514
пог. мELM0337-1.07 Уплотнитель

внутренний 14 мм,
ТЭП белый

Заполнение рамного
фурнитурного паза

ALM780323* шт. Заглушка скрытого 
дренажного паза
ПВХ, цвет черный 
Декорация скрытого 
дренажного паза на 
рамном/импостном профиле

Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

2. Номенклатура материалов

2.11

*Поставка под заказ
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2. Номенклатура материалов

2.4. Детали для соединения
2. Номенклатура материалов

2.5. Крепежные и усиливающие элементы

Описание

2.4. Детали для соединения

 Артикул  Артикул

ALM780411

ALM780421

Угловой сухарь 18 х 12 мм
 из профиля ALM420013

Для профиля ALM280111 
(наружный)

Штифты 5 x 14 мм (8 шт.) 
заказываются отдельно

Угловой сухарь 12 х 20 мм
 из профиля ALM420011

Для профиля ALM280123 
(внутренний)

Штифты 5 x 10 мм (8 шт.) 
заказываются отдельно

ALM780425

ALM780515 Угловой сухарь 7 х 5 мм 
из профиля ALM420010

Для профилей: ALM280211, 
ALM280212 (наружный)

Без штифтования

ALM780641 Комплект Т-соединителей
Для профилей: ALM280111,
ALM280311, ALM280312
Состав комплекта:

- Т-соединитель (2 + 2 шт.);
- уплотнитель стыка (4 шт.);
- винт установ. М5х10 (2 шт.);
- саморез 3 х 19 DIN 7981 (2 шт.);
- саморез 4,2 х 22 DIN 7981 (2 шт.).

Штифты 5 x 10 мм (4 шт.) 
заказываются отдельно

ALM780643 Комплект Т-соединителей
Для профиля ALM280313
Состав комплекта:

- Т-соединитель (2 + 2 шт.);
- уплотнитель стыка (4 шт.);
- винт установ. М5х10 (4 шт.);
- саморез 3 х 19 DIN 7981 (4 шт.);
- саморез 4,2 х 22 DIN 7981 (4 шт.).

Штифты 5 x 14 мм (8 шт.) 
заказываются отдельно

Описание

Угловой сухарь 18 х 20 мм
 из профиля ALM420013

Для профиля ALM280111 
(внутренний)

Штифты 5 x 14 мм (8 шт.) 
заказываются отдельно

Угловой сухарь 12 х 12 мм
 из профиля ALM420011

Для профиля ALM280123 
(наружный)

Штифты 5 x 10 мм 
заказываются отдельно

ALM780415

ALM770713 Угловой сухарь 16 х 27,2 мм 
из профиля ALM420012

Для профилей: ALM280211, 
ALM280212 (внутренний)

Штифты 5 x 14 мм (8 шт.) 
заказываются отдельно

компл.

компл.

Ед. изм.

шт.

шт.

шт.

шт.

шт.

шт.

Ед. изм.

2.12
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

2. Номенклатура материалов

5

14
,5

*

Описание Описание

2.5. Крепежные и усиливающие элементы

 Артикул  Артикул

ALM885010 Штифт зажимной Ø5 х 10 мм

ALM885014 Штифт зажимной Ø5 х 14 мм

Для крепления угловых
и Т-соединителей

Выравнивающий уголок 
Алюминий.
Размер паза 14,8 х 1,5 мм

Для выравнивания лицевой 
поверхности створок

ALM770325 ALM901100

165 25

Анкерная пластина
165 х 25 х 1,6 мм,
оцинк. сталь

Для крепления конструкции
в проеме

4,2 x 32 DIN 7982 
(7982242 32)

Cаморез Ø4,2 х 32
нержавеющая сталь А2,
с потайной головкой
под крестообразный шлиц,
по DIN 7982
Для крепления адаптера
высокого штапика
ALM280802, крепления
штульпа к створке (внутр.)

ALM780428 Выравнивающий уголок 
Алюминий, цвет черный 
Размер паза 46 х 1,8 мм

Для выравнивания лицевой 
поверхности рам

4,2 x 32 DIN 7981 
(7981242 32)

Cаморез Ø4,2 х 32
нержавеющая сталь А2,
с полукруглой головкой
под крестообразный шлиц,
по DIN 7981

Для крепления опорной
подкладки ALM780315

Ед. изм. Ед. изм.

шт.

шт.

шт.

шт.

шт.

шт.
шт.46

Cаморез Ø3,9 х 38 
нержавеющая сталь А2, 
с полукруглой головкой 
под крестообразный шлиц, 
по DIN 7981

Для крепления штульпа 
к створке (наруж.)

шт.3,9 x 38 DIN 7981 
(7981239 38)

Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

2. Номенклатура материалов

2.13
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2.6. Теплоизолирующие вставки
2. Номенклатура материалов

2.8. Технологическая оснастка2.7. Клеи и герметики

 Артикул  Артикул

ALM780381 Камерная
теплоизолирующая
EPS-вставка

Для профиля ALM280123

ALM780382 Камерная
теплоизолирующая
EPS-вставка

Для профилей:
ALM280111, ALM280311,
ALM280312

ALM780384 Камерная
теплоизолирующая
EPS-вставка

Для профиля ALM280313

ALM780385 Камерная
теплоизолирующая
EPS-вставка

Для профилей:
ALM280211, ALM280212

ALM780395 Фальцевая
теплоизолирующая
XPE-вставка
с клеевым слоем

Для профиля ALM280312

ALM780398

9,
5

27

35
,5

27

23

10
15

,5

27

556

50

11

ALM780397 Фальцевая
теплоизолирующая
XPE-вставка
с клеевым слоем

Для профилей:
ALM280111, ALM280311,
ALM280313

50

37

Фальцевая
теплоизолирующая
XPE-вставка
с клеевым слоем

Для профилей:
ALM280211, ALM280212

Описание ОписаниеЕд. изм. Ед. изм.

пог. м

пог. м

пог. м

пог. м

пог. м

пог. м

пог. м

2.14
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

2. Номенклатура материалов
Норма
упаковки Артикул  Артикул

Cosmofen Duo (бежевый) 
Двухкомпонентный клей 
в спаренном картуше 
для склеивания угловых 
и Т-образных соединений 
алюминиевого профиля

HIM 0102 550 мл

PST 0067

Средство для очистки
свежих остатков клея
1000 мл
для окрашенных профилей

1 бутыльHIM 0023

KMR 0014

1 шт.

Koerapur 666/90 (бежевый) 
Двухкомпонентный клей
в одинарном картуше для 
склеивания угловых 
и Т-образных соединений 
алюминиевого профиля

310 г

Насадка смесителя
для арт. KMR 0014 (шток)

1 шт.KMR 0013

Сменная насадка
смесителя
для арт. HIM 0102

PST 0067 /1 1 шт.

PST 0046 Дозирующий пистолет
ручной, для  картуша
арт. KMR 0014
(Koerapur 666/90) и туб
герметиков 310 мл

1 шт.

Cosmoplast 500 
Секундный 
быстрозатвердевающий 
однокомпонентный клей 
для проклейки cтыков 
уплотнителей из EPDM

HIM 0013 20 г

Шаблон сверлильный
Изготовление отверстий Т-соединения
импоста

Шаблон сверлильный
Изготовление отверстий для углового
соединения рамы окна

ALM780911

ALM780915

ALM780914 Шаблон сверлильный
Изготовление отверстий для углового
соединения вставных оконных рам

ALM780919 Шаблон сверлильный
Изготовление дренажных отверстий под
водоотводящий колпачок ALM770320/ 321

ALM770920 Оправка
Для установки штифтов Ø5 мм

Описание Описание

Дозирующий пистолет
ручной, для установки
сдвоенного картуша
арт. HIM 0102
(Cosmofen Duo)

Шаблон сверлильный
Изготовление отверстий для углового
соединения створки окна

ALM780912

ALM770925 Оправка
Для установки штифтов Ø5 мм с помощью
пневмоинструмента

ALM780981 Цулаги
Подставки для порезки створочного оконного
профиля ALM280211

ALM780982 Цулаги
Подставки для порезки створочного оконного
профиля ALM280212

Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

2.Номенклатура материалов

2.15
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3. Размеры конструкции

3. Рекомендуемые размеры конструкции

Габаритные размеры конструкции задаются исходя из размеров строительного проема. Сечения профилей 
определяют по их функциональному назначению:

- сечение профиля рамы – исходя из габаритов конструкции (больше габарит – больше рама), в целях обеспечения 
жесткости углового соединения, а также для удобства последующего монтажа (выполнения качественного
примыкания);

- сечение профиля вертикального импоста – исходя из ветровой нагрузки;

- сечение профиля горизонтально импоста – исходя из ветровой нагрузки и нагрузки от заполнения;

- сечение профиля створки – исходя из веса заполнения и габаритных размеров, которые в свою очередь диктуются 
типом открывания.

Рекомендуемые минимальные размеры створок, мм

Рекомендуемые размеры створок поворотного, поворотно-откидного 
и откидного открывания, мм

Артикул профиля створки ALM280211 ALM280212

Ширина створки 
минимальная

FB min 550 550

Высота створки 
минимальная

FH min 560 560

Артикул профиля створки ALM280211 ALM280212

Вес створки Кг, max 80 80 130

Высота здания 
 0–20 м

FB max 1300 1300 1100

FH max 2100 2100 1800

Высота здания 
 21–75 м

FB max 1300 1300 1400

FH max 2100 2100 1800
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6-7 10-118-94-5

Ðàìà îêîííàÿ: ALM280111

Èìïîñò: ALM280311, ALM280313

Òàáëèöà âûáîðà âíóòðåííèõ óïëîòíèòåëåé 
è øòàïèêîâ â çàâèñèìîñòè 

îò òîëùèíû çàïîëíåíèÿ (ñòåêëà)

*Òàáëèöà äåéñòâèòåëüíà òîëüêî äëÿ ñóõîãî îñòåêëåíèÿ. 
**Âûáîð îïîð è ïîäêëàäîê ïîä çàïîëíåíèå – ñì. ï. 4.5.

Òîëùèíà çàïîëíåíèÿ 30–56 ìì

Äèàïàçîí çàçîðà
äëÿ âíóòðåííèõ óïëîòíèòåëåé

ALM770207 ALM770209 ALM770211ALM770205

4 30 30
11

9
30

30

25
10

8
25

11
20

20
9

20
7

10

15

15
8

6
15

9 10

7 10

32

34

5 10
56

54

52

50

48

46

44

42

40

38

36

ALM770211

ALM770209

ALM770207

ALM770211

ALM770209

ALM770211

ALM770209

ALM770207

ALM770211

ALM770209

ALM770207

ALM770209

ALM770207

ALM770205

9

Штапик
ALM220030

Рама ALM280111

ALM280802

AL
M

77
00

04

9      32
11      30

8      48

7      34

8

7
9
11

10

      38

      44
      42
      40

      46

      36 10

6      50   ALM770207

Артикул
 штапика

Артикул
внутреннего
уплотнителя

Толщина
 заполнения,

мм

Ширина
зазора,

 мм

Наружный уплотнитель ALM770004 (4мм)

9      52   ALM770209
7      54   ALM770207
5 ALM220010      56   ALM770205

Ширина
 штапика,

мм

10
ALM220010 10
ALM220010 10
ALM220015 15

  ALM770209
  ALM770207
  ALM770211
  ALM770209

ALM220020 20

ALM220030 30

ALM220025 25

ALM220015 15
ALM220015 15

ALM220020 20

ALM220020 20

  ALM770211

ALM220030 30
ALM220030 30

ALM220025 25

  ALM770209
  ALM770207

  ALM770211

  ALM770209
  ALM770211

7

ALM780397

4. Таблицы подбора

4.01
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

4.1. Подбор штапиков и уплотнителей для оконных рам и импостов4. Таблицы подбора

4.1. Подбор штапиков и уплотнителей для оконных рам и импостов
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4. Таблицы подбора

4.2. Подбор штапиков и уплотнителей для створки ALM280211
4. Таблицы подбора

4.3. Подбор штапиков и уплотнителей для створки ALM280212

*Òàáëèöà äåéñòâèòåëüíà òîëüêî äëÿ ñóõîãî îñòåêëåíèÿ. 
**Âûáîð îïîð è ïîäêëàäîê ïîä çàïîëíåíèå – ñì. ï. 4.5.

Ñòâîðêà ñêðûòàÿ îêîííàÿ óñèëåííàÿ: 
ALM280212

Äèàïàçîí çàçîðà
äëÿ âíóòðåííèõ óïëîòíèòåëåé

119753

ALM750211ALM750209ALM750207ALM750205ALM750203

Äèàïàçîí çàçîðà
äëÿ äèñòàíöèîííûõ ïðîñòàâîê

ALM750211

ALM750209

ALM750207

ALM750205

ALM750203

13
11

52

4,2

7

9

7

5

3

54

56

58

60

Створка ALM280212

ALM159402

13

7
46

9
44

11
42

10

10

10

10

3
50

5
48

4,2

7

13

38
9

36
11

34 17,5

4,2

7

50

Òîëùèíà çàïîëíåíèÿ 34–60 ìì

17,5

17,5
7

40 17,5
5

3
42

      36  ALM750209
  ALM750211      34

11      52   ALM750211

  ALM750207      38

21

15
17
19

13   ALM159402

  ALM750211

  ALM750205
  ALM750207
  ALM750209

      42

      48
      46
      44

  ALM750203      50

  ALM750205      40   ALM159403

9      54   ALM750209

Артикул
 дистанционной

проставки

Артикул
внутреннего
уплотнителя

Толщина
 заполнения,

мм

Ширина
зазора,

 мм

Наружный уплотнитель ALM780005 (4,2 мм)

7      56   ALM750207
5      58   ALM750205
3 -      60   ALM750203

-
-
-
-

  ALM159402
  ALM159402
  ALM159402
  ALM159402

  ALM159403
  ALM159403
  ALM159403

26,5
28,5

24,5
22,5

Òàáëèöà âûáîðà âíóòðåííèõ óïëîòíèòåëåé 
è øòàïèêîâ â çàâèñèìîñòè 

îò òîëùèíû çàïîëíåíèÿ (ñòåêëà)

ALM159403

10

17,5

ALM750211

ALM750209

ALM750207

ALM750205

ALM750203

ALM750211

ALM750209

ALM750207

ALM750205

ALM750203

ALM159402 ALM159403

10 17,5

ALM780398

4. Таблицы подбора

4.03
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

Ñòâîðêà ñêðûòàÿ îêîííàÿ: ALM280211

*Òàáëèöà äåéñòâèòåëüíà òîëüêî äëÿ ñóõîãî îñòåêëåíèÿ. 
**Âûáîð îïîð è ïîäêëàäîê ïîä çàïîëíåíèå – ñì. ï. 4.5.

Òîëùèíà çàïîëíåíèÿ 26–52 ìì

Äèàïàçîí çàçîðà
äëÿ âíóòðåííèõ óïëîòíèòåëåé

4,2

21
11

9
46

ALM7502117

7
48

5
50

3
52

ALM750209

ALM750207

ALM750205

ALM750203

44

4,2

7

7
38

9
36

11
34

ALM159402

10

10

10

10

4,2

21
11

7 26

ALM159403

17,5

17,5

30
7

17,5

32
5

3
42

5
40

9
28

26,5      28  ALM750209
28,5  ALM750211      26

11      44   ALM750211

24,5  ALM750207      30

21

15
17
19

13   ALM159402

  ALM750211

  ALM750205
  ALM750207
  ALM750209

      34

      40
      38
      36

  ALM750203      42

  ALM750205      32   ALM15940322,5

9      46   ALM750209

Артикул
 дистанционной

проставки

Артикул
внутреннего
уплотнителя

Толщина
 заполнения,

мм

Ширина
зазора,

 мм

Наружный уплотнитель ALM780005 (4,2 мм)

7      48   ALM750207
5      50   ALM750205
3 -      52   ALM750203

-
-
-
-

  ALM159402
  ALM159402
  ALM159402
  ALM159402

  ALM159403
  ALM159403
  ALM159403

119753

ALM750211ALM750209ALM750207ALM750205ALM750203

Äèàïàçîí çàçîðà
äëÿ äèñòàíöèîííûõ ïðîñòàâîê

ALM159402 ALM159403

10 17,5
Створка ALM280211

17,5

Òàáëèöà âûáîðà âíóòðåííèõ óïëîòíèòåëåé 
è øòàïèêîâ â çàâèñèìîñòè 

îò òîëùèíû çàïîëíåíèÿ (ñòåêëà)

ALM750211

ALM750209

ALM750207

ALM750205

ALM750203

ALM750211

ALM750209

ALM750207

ALM750205

21

10

ALM780398

4. Таблицы подбора

4.02
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

4.2. Подбор штапиков и уплотнителей для створки ALM280211



www.tbm.ru www.tbm.ru4.04 4.05Без соблюдения строгого соответствия масштабу — Изменения и несоответствия допускаютсяБез соблюдения строгого соответствия масштабу — Изменения и несоответствия допускаются

4. Таблицы подбора

4.4. Подбор штапиков и уплотнителей для оконного импоста ALM280312
4. Таблицы подбора

4.5. Подбор опор и рихтовочных пластин под заполнение

6-7 10-118-94-5

Èìïîñò:
ALM280312

*Òàáëèöà äåéñòâèòåëüíà òîëüêî äëÿ ñóõîãî îñòåêëåíèÿ. 
**Âûáîð îïîð è ïîäêëàäîê ïîä çàïîëíåíèå – ñì. ï. 4.5.

Òîëùèíà çàïîëíåíèÿ 30–56 ìì

Äèàïàçîí çàçîðà
äëÿ âíóòðåííèõ óïëîòíèòåëåé

ALM770207 ALM770209 ALM770211ALM770205

9      32
11      30

8      48

7      34

8

7
9
11

10

      38

      44
      42
      40

      46

      36 10

6      50   ALM770207

Артикул
 штапика

Артикул
внутреннего
уплотнителя

Толщина
 заполнения,

мм

Ширина
зазора,

 мм

Наружный уплотнитель ALM770004 (4 мм)

9      52   ALM770209
7      54   ALM770207
5 ALM210010      56   ALM770205

Ширина
 штапика,

мм

10
ALM210010 10
ALM210010 10
ALM210015 15

  ALM770209
  ALM770207
  ALM770211
  ALM770209

ALM210020 20

ALM210030 30

ALM210025 25

ALM210015 15
ALM210015 15

ALM210020 20

ALM210020 20

  ALM770211

ALM210030 30
ALM210030 30

ALM210025 25

  ALM770209
  ALM770207

  ALM770211

  ALM770209
  ALM770211

30

9
32 30

7
34 30

10
36 25

8
38 25

6
40 25

ALM770211

ALM770209

ALM770207

ALM770211

ALM770209

ALM770207

9
42 20

7
44 20

10
46 15

ALM770209

ALM770207

8
48 15

6
50 15

ALM770211

ALM770209

ALM770207

9
52

10

7
54

10

5 10
56

ALM770209

ALM770207

ALM770205

И
м

по
ст

 A
LM

28
03

12
AL

M
77

00
04

Штапик
ALM210030

11

Ïîäáîð øòàïèêîâ
ñì. ñòð. 4.01

Ïîäáîð óïëîòíèòåëåé 
ñì. ñòð. 4.01

30

Таблица выбора внутренних уплотнителей 
и штапиков в зависимости 

от толщины заполнения (стекла)

ALM780395

4.Таблицы подбора

4.04
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

4.4. Подбор штапиков и уплотнителей для оконного импоста ALM280312

Ðàìà îêîííàÿ: 
ALM280111

Èìïîñò: 
ALM280311, 
ALM280313

Còâîðêà îêîííàÿ: 
ALM280211

16

ALM780315

4

33

Пластина рихтовочная
4 x 100 мм

Èìïîñò: 
ALM280312

Còâîðêà îêîííàÿ: 
ALM280212

G
A 

= 
R

F 
- 6

6 Пластина рихтовочная
3 x 100 мм

ALM490147

13

6,
5

G
A 

= 
FF

 - 
13

7
G

A 
= 

FF
 - 

14

15
,5

Пластина рихтовочная
3 x 100 мм

ALM480147

18

7

ALM780319

Пластины рихтовочные:
3 x 100 мм
2 х 100 мм

G
A 

= 
R

F 
- 1

4
33

G
A 

= 
R

F 
- 6

616

4

Пластина рихтовочная
4 x 100 мм

ALM780397
показано условно

4,2 х 32 DIN 7982 
(7981242 32)

49
49

,5

4. Таблицы подбора

4.05
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

4.5. Подбор опор и рихтовочных пластин под заполнение

GA – ãàáàðèòíûé ðàçìåð çàïîëíåíèÿ, ìì; 
RF – ðàçìåð ïî ôàëüöó ðàìû, ìì;
FF – ðàçìåð ïî ôàëüöó ñòâîðêè, ìì.



www.tbm.ru www.tbm.ru4.06 5.01Без соблюдения строгого соответствия масштабу — Изменения и несоответствия допускаютсяБез соблюдения строгого соответствия масштабу — Изменения и несоответствия допускаются

5. Типовые сечения окон

5.1. Типы сечений

5.2 5.4

5.5 5.6 5.7

5.8

5.3

5.015.01.
Без соблюдения строгого соответствия масштабу - Изменения и несоответствия допускаются

5. Типовые сечения окон
5.1. Типы сечений



www.tbm.ru www.tbm.ru5.02 5.03Без соблюдения строгого соответствия масштабу — Изменения и несоответствия допускаютсяБез соблюдения строгого соответствия масштабу — Изменения и несоответствия допускаются

5. Типовые сечения окон

5.2. Оконная конструкция со створкой поворотного открывания
5. Типовые сечения окон

5.3. Оконная конструкция с глухим заполнением

A
LM

28
02

12

AL
M

78
00

71

26
65

80

81

AL
M

78
00

05

52

ALM280801

ALM280212

ALM280111

ALM780071

26 65

80

81

ALM780005

ALM280801

13
5

13115 9

AL
M

75
02

11

ALM750211

ALM770001

52
13

11
5

9

Петля оконная

ALM280212

ALM280111

ALM780071

2665
80

81

ALM780005

5

ALM750211

ALM770001

52
13

11
5

9

Ручка
оконная

A
LM

28
01

11

ALM480147
AL

M
77

00
01AL

M
77

03
20

ELM0337

EL
M

03
37

ALM280801

5.02
Без соблюдения строгого соответствия масштабу - Изменения и несоответствия допускаются

5.2. Оконная конструкция со створкой поворотного открывания

5. Типовые сечения окон

Ôàñàä Èíòåðüåð

AL
M

77
03

2081

A
LM

28
01

11

51
32

A
LM

22
00

10

ALM280802

ALM780315

52
1095 4

4,2 x 32 DIN 7982
(7982242 32)

AL
M

77
00

04

AL
M

77
02

09

81

ALM280111

5132

ALM220010

52
10

9
5

4

ALM770004

ALM770209

ALM280802

4,2 x 32 DIN 7982
(7982242 32)

80

81

ALM280111

51 32

ALM220010

52
10

9
5

4

ALM770004

ALM770209

ALM280802

4,2 x 32 DIN 7982
(7982242 32)

80

Без соблюдения строгого соответствия масштабу - Изменения и несоответствия допускаются

5.3. Оконная конструкция с глухим заполнением

5. Типовые сечения окон

Фасад Интерьер

5.03



www.tbm.ru www.tbm.ru5.04 5.05Без соблюдения строгого соответствия масштабу — Изменения и несоответствия допускаютсяБез соблюдения строгого соответствия масштабу — Изменения и несоответствия допускаются

5. Типовые сечения окон

5.4. Двустворчатая оконная конструкция с импостом
5. Типовые сечения окон

5.5. Оконная конструкция со створкой поворотно-откидного открывания 
и глухим заполнением

ALM280212

ALM280311

ALM780071

2065

130

13
5

ALM770001

52
13

11
5

9

Ручка оконная

ALM280212

ALM780071

65

ALM280313

Ручка оконная

ALM780071

65

ALM780005

ALM280801

13
5

ALM750211

52
13

11
5

9

ALM780071

65

ALM780005

13
5

ALM750211

52
13

11
5

9

A
LM

28
02

12

AL
M

78
00

71

26
65

80

81

AL
M

78
00

05

52

ALM280801

13115 9
AL

M
75

02
11

36

Ограждение «французского 
балкона» (см. Каталог Alumark S40)

36

Ограждение «французского 
балкона» (см. Каталог Alumark S40)

28*

16,411,8 11,8

A
LM

28
01

11

ALM480147

AL
M

77
03

20

ELM0337

EL
M

03
37

EL
M

03
37

EL
M

03
37

ALM280212ALM280212

ALM780005

ALM750211

EL
M

03
37

ALM280801

ALM280801

Âàðèàíò 
ñ óñèëåííûì èìïîñòîì

Âàðèàíò ñ îáû÷íûì èìïîñòîì

5.04
Без соблюдения строгого соответствия масштабу - Изменения и несоответствия допускаются

5.4. Двустворчатая оконная конструкция с импостом

5. Типовые сечения окон

Ôàñàä Èíòåðüåð

ALM280212

ALM780071

65

106

ALM780005

13
5

ALM770001

52
13

11
5

9

Ручка
оконная

A
LM

28
02

12

AL
M

78
00

71

26
65

80

81

AL
M

78
00

05

52

ALM280801

13115 9

AL
M

75
02

11

A
LM

28
01

11

ALM280312

52
4

5

26

AL
M

77
03

2081

A
LM

28
01

11

51
32

A
LM

22
00

10

ALM280802

ALM780315

52
1095 4

ALM750209

9
10

ALM210010

4,2 x 32 DIN 7982
(7982242 32)

ALM480147

22

ALM750211

AL
M

77
00

04

AL
M

77
02

09

AL
M

77
03

20

ELM0337

EL
M

03
37

ALM280801

5.05
Без соблюдения строгого соответствия масштабу - Изменения и несоответствия допускаются

5.5. Оконная конструкция со створкой поворотно-откидного открывания и

5. Типовые сечения окон

Ôàñàä Èíòåðüåð



www.tbm.ru www.tbm.ru5.06 5.07Без соблюдения строгого соответствия масштабу — Изменения и несоответствия допускаютсяБез соблюдения строгого соответствия масштабу — Изменения и несоответствия допускаются

5.6. Оконная конструкция со створкой фрамужного открывания 
и глухим заполнением

5. Типовые сечения окон

5.7. Фасадная конструкция со створкой фрамужного открывания 
и глухим заполнением

A
LM

28
02

11

ALM
780071

26
62

80

81

AL
M

78
00

05

52

ALM280801

A
LM

28
02

11

AL
M

78
00

71

26
62

10
6

AL
M

78
00

05

52

ALM280801

21
35 9

5 9

AL
M

77
00

04

AL
M

75
02

03
AL

M
75

02
09

52
9 104

5

22

A
LM

21
00

10

A
LM

28
03

12

AL
M

77
00

01

213

AL
M

75
02

03

ALM280211

ALM780071

26 62

80

81

ALM780005

52
21

3
5

9

ALM750203

A
LM

28
01

11

ALM280111 ALM280801

ALM490147

ELM0337

ELM0337

Ручка оконная

5.06
Без соблюдения строгого соответствия масштабу - Изменения и несоответствия допускаются

5.6. Оконная конструкция со створкой фрамужного открывания и

5. Типовые сечения окон

Ôàñàä Èíòåðüåð

A
LM

28
02

12

AL
M

78
00

71

65

70

AL
M

78
00

05

52

ALM280801

13115 9

AL
M

75
02

11

8

23

ALM770408

ELM5014

A
LM

28
01

23

ALM750214

A
LM

28
02

12

ALM
780071

65

70

AL
M

78
00

05ALM280801

AL
M

75
02

11

8

23

ALM770408

ELM5014

A
LM

28
01

23

ALM750214

ALM780071

65

70

52
13

11
5

9

8

23

AL
M

77
04

08

EL
M

50
14

AL
M

75
01

14

ALM280212

ALM780005

ALM750211

ALM280123 ALM280801

AL
M

77
00

01
AL

M
77

00
01

52

52

ALM480147

ELM0337

ELM0337

EL
M

03
37

Ручка оконная

50

50

ALM159402

ALM159402

ALM159402

Стойка F50*

Ригель F50*

Ригель F50*

5.07
Без соблюдения строгого соответствия масштабу - Изменения и несоответствия допускаются

5.7. Фасадная конструкция со створкой фрамужного открывания

5. Типовые сечения окон

Ôàñàä Èíòåðüåð

52

*Ïîäáîð êîìïëåêòóþùèõ îñóùåñòâëÿåòñÿ ïî êàòàëîãó äëÿ ôàñàäíûõ êîíñòðóêöèé F50.

5. Типовые сечения окон



www.tbm.ru www.tbm.ru5.08 6.01Без соблюдения строгого соответствия масштабу — Изменения и несоответствия допускаютсяБез соблюдения строгого соответствия масштабу — Изменения и несоответствия допускаются

5.8. Двустворчатая оконная конструкция со штульпом
6. Выбор комплектующих

6.1. Выбор комплектующих оконной конструкции при установке в фасад F50 
         с толщиной заполнения 26–32 мм

A
LM

28
02

12

AL
M

78
00

71

26
65

80

81

AL
M

78
00

05

52

ALM280801

13115 9

AL
M

75
02

11

A
LM

28
01

11

ALM480147

AL
M

77
03

20

ELM0337

ALM280212

ALM280382

ALM780071

65

13
5

52
13

11
5

9

ALM280212

65

13
5

52
13

11
5

9

4

4,2 x 32 DIN 7982
(7982242 32)

3,9 x 38 DIN 7981
(7981239 38)

ALM280212

ALM280111

ALM780071

2665

80

81

ALM780005

ALM280801

13
5

ALM750211

ALM770001

52
13

11
5

9

EL
M

03
37

Ручка оконная

ALM280801ALM280801
114

5.08
Без соблюдения строгого соответствия масштабу - Изменения и несоответствия допускаются

5.8. Двустворчатая оконная конструкция со штульпом

5. Типовые сечения окон

Ôàñàä Èíòåðüåð

Саморез Ø4,8 х 60
DIN 7982

AL
M

77
04

07

ELM5014

ALM280123
12 13

46

4
26

16
28

14
30

12

10

3

8

ALM750110

Стойка F50*

32
10

ALM770407 ELM5014

12
13

46

4 26 16
28 14
30 12

3

8
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6. Выбор комплектующих

6.01
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

6.1. Выбор комплектующих оконной конструкции при установке в фасад F50
с толщиной заполнения 26–32 мм

5. Типовые сечения окон

*Ïîäáîð êîìïëåêòóþùèõ äëÿ çàïîëíåíèÿ ôàñàäíîé êîíñòðóêöèè ñì. êàòàëîã F50. Àðõèòåêòóðíàÿ ÷àñòü.
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6.2. Выбор комплектующих оконной конструкции при установке в фасад F50 
          с толщиной заполнения 34–40 мм

6. Выбор комплектующих

6.3. Выбор комплектующих оконной конструкции при установке в фасад F50 
с толщиной заполнения 42–50 мм
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Саморез Ø4,8 х 70
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6. Выбор комплектующих

6.02
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

6.2. Выбор комплектующих оконной конструкции при установке в фасад F50
с толщиной заполнения 34–40 мм
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6. Выбор комплектующих

6.03
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

6.3. Выбор комплектующих оконной конструкции при установке в фасад F50
с толщиной заполнения 42–50 мм

ALM750212

6. Выбор комплектующих

*Ïîäáîð êîìïëåêòóþùèõ äëÿ çàïîëíåíèÿ ôàñàäíîé êîíñòðóêöèè ñì. êàòàëîã F50. Àðõèòåêòóðíàÿ ÷àñòü. *Ïîäáîð êîìïëåêòóþùèõ äëÿ çàïîëíåíèÿ ôàñàäíîé êîíñòðóêöèè ñì. êàòàëîã F50. Àðõèòåêòóðíàÿ ÷àñòü.
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6.4. Выбор комплектующих оконной конструкции при установке в фасад F50 
с толщиной заполнения 52–60 мм

72

4
52

16
54

14
56

12
58

10

AL
M

77
04

08

12 813

60
8

10
10

12
EL

M
50

14

3

72

4 52 16
54 14
56 12
58 10

ALM770408

60 8

ELM5014

3

5

ALM159402

ALM750112

10

ALM159402
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6. Выбор комплектующих

6.04
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

6.4. Выбор комплектующих оконной конструкции при установке в фасад F50
с толщиной заполнения 52–60 мм

ALM750212

Саморез Ø4,8 х 90 
DIN 7982

6. Выбор комплектующих

ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ
ЧАСТЬ

СЕРИЯ S80HF

*Ïîäáîð êîìïëåêòóþùèõ äëÿ çàïîëíåíèÿ ôàñàäíîé êîíñòðóêöèè ñì. êàòàëîã F50. Àðõèòåêòóðíàÿ ÷àñòü.
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RA = наружный размер рамы

Рама:
ALM280111

Импост:
ALM280311,
ALM280313

X RF = фальц рамы = RA - 2X

GA = размер стекла = RF - 66

X

33 33

RF = фальц рамы = RA - 162 8181
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RA = наружный размер импоста
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см. п. 7.1)
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GA = размер стекла = RF - 147 7

7.Определение размеров деталей окна

7.01
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

7.1. Размеры деталей окна без открывания

RA = наружный размер рамы
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RA = наружный размер импоста
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ALM280802
(расчет размера
см. п. 7.1)

Х = 57 Х = 57

GA = размер стекла = RF - 147 7

7.Определение размеров деталей окна

7.01
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

7.1. Размеры деталей окна без открывания

7. Определение размеров деталей окна

7.1. Размеры деталей окна без открывания

7.2. Размеры деталей окна без открывания (импост ALM280312)
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ALM280212 ALM280212

RA = íàðóæíûé ðàçìåð ðàìû

Y Y

7 7
66

42,5

ALM280211

RA = íàðóæíûé ðàçìåð ðàìû

Y Y

6,5
66

Ðàìà:
ALM280111,
ALM280123

Èìïîñò:
ALM280311,
ALM280312,
ALM280313

12 12

6,5

ALM280211

42,5 42,5

Ðàìà:
ALM280111,
ALM280123

Èìïîñò:
ALM280311,
ALM280312,
ALM280313

Àðòèêóë
ïðîôèëÿ

Y, ìì

ALM280111 26
ALM280123 36
ALM280311 75
ALM280312 51
ALM280313 95

FA = íàðóæíûé ðàçìåð ñòâîðêè = RA - 2Y 

FF = ôàëüö ñòâîðêè = FA - 85

GA = ðàçìåð ñòåêëà = FF - 13

FA = íàðóæíûé ðàçìåð ñòâîðêè = RA -2Y 

FF = ôàëüö ñòâîðêè = FA -85

GA = ðàçìåð ñòåêëà = FF -14

42,5

7.3. Размеры деталей окна внутреннего открывания (створка ALM280211)

7. Определение размеров деталей окна7.3. Размеры деталей окна внутреннего открывания (створка ALM280211)
8. Обработка оконного профиля

8.1. Правила резки заготовок профиля

Диск пилы
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8.Обработка оконного профиля

Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

8.1. Правила резки заготовок профиля

8.01

7. Определение размеров деталей окна

7.4. Размеры деталей окна внутреннего открывания (створка ALM280212)

ALM280212 ALM280212

RA = íàðóæíûé ðàçìåð ðàìû
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7 7
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Èìïîñò:
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ALM280211

42,5 42,5

Ðàìà:
ALM280111,
ALM280123

Èìïîñò:
ALM280311,
ALM280312,
ALM280313

Àðòèêóë
ïðîôèëÿ

Y, ìì

ALM280111 26
ALM280123 36
ALM280311 75
ALM280312 51
ALM280313 95

FA = íàðóæíûé ðàçìåð ñòâîðêè = RA - 2Y 

FF = ôàëüö ñòâîðêè = FA - 85

GA = ðàçìåð ñòåêëà = FF - 13

FA = íàðóæíûé ðàçìåð ñòâîðêè = RA -2Y

FF = ôàëüö ñòâîðêè = FA -85

GA = ðàçìåð ñòåêëà = FF -14

42,5

7.3. Размеры деталей окна внутреннего открывания (створка ALM280211)

7. Определение размеров деталей окна

Ïîñëåäîâàòåëüíîñòü îïåðàöèé: 

1. Профиль должен располагаться  таким образом,
чтобы ближайшая его плоскость находилась под
прямым углом к диску пилы.

2. При установке профиля на рабочем столе отрезного
станка необходимо обеспечить его полное прилегание
к поверхности стола во избежание перекоса. Для
удобства прижима профилей несимметричного
сечения  использовать цулаги.

3. Основное внимание следует уделять обеспечению
номинальных размеров заготовок с минимальными
допусками.

4. Резку заготовок,  в особенности под углом
45 градусов, производить за один заход (использовать 
двухголовочную пилу).

5. Предельное отклонение угла реза профиля
при длине отрезаемой стороны должно быть:

- при длине 50 мм – не более +20°;

- при длине свыше 50 мм – не более +/-15°.

6. Качество реза обеспечивается:

- рабочим инструментом (диск с твердосплавными
пластинами);
- использованием смазывающе-охлаждающей
жидкости (СОЖ); 
- использованием цулаг (подставок под профиль).
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Ñòâîðêà: ALM280211 / ALM280212 
Øàáëîí äëÿ ñâåðëåíèÿ: ALM780912

= cверлить отверстия  Ø 5,0 мм под штифт Ø 5,0 мм
= cверлить отверстия  Ø 5,0 мм для подачи клея (только на горизонтальных профилях)

Ðàìà çàæèìíàÿ: ALM280123 
Øàáëîí äëÿ ñâåðëåíèÿ: ALM780914

5
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5
44

Ðàìà: ALM280111
Øàáëîí äëÿ ñâåðëåíèÿ: ALM780911

44
5

8
11

Èìïîñò: ALM280311 / ALM280312 / ALM280313 
Øàáëîí äëÿ ñâåðëåíèÿ: ALM780915

5
44

56
68

49

9
11

5,
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7

20

5
44

5
4,1

80 83

80

8.Обработка оконного профиля
8.2. Обработка отверстий под штифтовое соединение

8.02

8.2. Обработка отверстий под штифтовое соединение
8. Обработка оконного профиля

8.3. Обработка отверстий для удаления конденсата, вентиляции фальца

          
и выравнивания давления в рамах и импостах

28 301

2
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1
2
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150

28 30

3127

Ø
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5

Ø7,5

- äëÿ ðàçìåðà FB < 1000 ìì – 2 îòâåðñòèÿ;
- äëÿ ðàçìåðà FB > 1000 ìì – ÷åðåç êàæäûå 800 ìì.

Íà îòâåðñòèå (âîäîîòâîäÿùèé ïàç) óñòàíàâëèâàþò KS-êîëïà÷îê: ALM770320 – áåëûé, ALM770321 – ÷åðíûé.

1

2

Îòâåðñòèÿ Ø7,5 ìì äëÿ îòâîäà êîíäåíñàòà èç ïðåäêàìåðû ðàìà/ñòâîðêà 
(øàáëîí ALM780919)

Ïàç äëÿ (èëè ôðåçåðîâêà ó÷àñòêà 10 ìì) äëÿ îòâîäà êîíäåíñàòà
èç ôàëüöà ðàìû (òîëüêî äëÿ ãëóõèõ ïðîåìîâ)
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8. Обработка оконного профиля
88..33.. ООббррааббооттккаа ооттввееррссттиийй ддлляя ууддааллеенниияя ккооннддееннссааттаа,, ввееннттиилляяццииии ффааллььццаа
ии ввыыррааввнниивваанниияя ддааввллеенниияя вв ррааммаахх ии ииммппооссттаахх

Отверстия в профиле рамы и импоста (ALM280111 / ALM280311 / ALM280312 / ALM280313)

Êîëè÷åñòâî îòâåðñòèé äëÿ óäàëåíèÿ êîíäåíñàòà âûïîëíÿþò â çàâèñèìîñòè îò øèðèíû ðàìû:

5

15

Îòâåðñòèÿ â ïðîôèëå çàæèìíîé ðàìû
ALM280123

Ôðåçåðîâêó ïðîäîëüíûõ 
ïàçîâ 5 õ 15 ìì âûïîëíÿòü 
ñî ñìåùåíèåì 50 ìì 
îòíîñèòåëüíî äðóã äðóãà

3 4и

8
3

A

ALM280123
5

4

ALM280111
ALM280311
ALM280312
ALM280313

Óñòàíîâêà äåòàëè
 äðåíàæà ALM770320/ALM770321

ALM770320

А
ALM770321

8. Обработка оконного профиля
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- äëÿ ðàçìåðà FB < 1000 ìì – 2 îòâåðñòèÿ;
- äëÿ ðàçìåðà FB > 1000 ìì – ÷åðåç êàæäûå 800 ìì.

Íà îòâåðñòèå (âîäîîòâîäÿùèé ïàç) óñòàíàâëèâàþò äåòàëü ALM780323.

1

2

Ñêâîçíîé ïðîäîëüíûé ïàç 8 õ 28 ìì äëÿ îòâîäà êîíäåíñàòà 
èç ïðåäêàìåðû ðàìà / ñòâîðêà

Ïàç (èëè ôðåçåðîâêà ó÷àñòêà 10 ìì) äëÿ îòâîäà êîíäåíñàòà 
èç ôàëüöà ðàìû (òîëüêî äëÿ ãëóõèõ ïðîåìîâ)
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ALM280312 / ALM280313

Óñòàíîâêà äåòàëè
ñêðûòîãî äðåíàæà ALM780323

ALM780323

8. Обработка оконного профиля

Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

8.5. Обработка отверстий для удаления конденсата, вентиляции 
фальца и выравнивания давления в рамах (скрытый дренаж)
Îòâåðñòèÿ â ïðîôèëå ðàìû è èìïîñòà (ALM280111 / ALM280311 / ALM280312 / ALM280313)

Êîëè÷åñòâî îòâåðñòèé äëÿ óäàëåíèÿ êîíäåíñàòà âûïîëíÿþò â çàâèñèìîñòè îò øèðèíû ðàìû:

8.05

B1

B2

B1

A< 800

B1

B2

FB

- äëÿ ðàçìåðà FB < 1000 ìì – 2 îòâåðñòèÿ;
- äëÿ ðàçìåðà FB > 1000 ìì – ÷åðåç êàæäûå 800 ìì.

Îòâåðñòèÿ â ñòâîðêå íå äîëæíû íàõîäèòüñÿ íàïðîòèâ 
îòâåðñòèé â ðàìå.

2 3и

1

3

2

A

5

20

A

1 2иA

ALM280211 / ALM280212

85

71

Îòâåðñòèÿ â ïðîôèëå 
øòàïèêà ALM280801

Îòâåðñòèÿ â ïðîôèëå ñòâîðêè 
ALM280211 / ALM280212

20

54,
9

20

5

4,
9

1

2

6,
7

20

5

50
3

8. Обработка оконного профиля

Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

8.4. Обработка отверстий для удаления конденсата, вентиляции фальца
и выравнивания давления в створках

8.04

Îáîçíà÷åíèÿ íà ñõåìå

Ïàçû äëÿ óäàëåíèÿ êîíäåíñàòà â ïðîôèëå ðàìû – 
ñì. ï. 8.3, 8.5.

Âåíòèëÿöèîííûå îòâåðñòèÿ B1 Ø5 ìì â ïðîôèëå 
ñòâîðêè. Îòâåðñòèÿ ñâåðëèòü ñ øàãîì 50 ìì äðóã 
îòíîñèòåëüíî äðóãà.

Âåíòèëÿöèîííûå îòâåðñòèÿ B2   Ø5 ìì â ïðîôèëå 
ñòâîðêè äëÿ âëàæíûõ ïîìåùåíèé. Îòâåðñòèÿ B2 
ñâåðëèòü íàñêâîçü.

Îòâåðñòèÿ â ïðîôèëå ñòâîðêè

8.4. Обработка отверстий для удаления конденсата, вентиляции фальца 
      и выравнивания давления в створках

8. Обработка оконного профиля

8.5. Обработка отверстий для удаления конденсата, вентиляции фальца

          
и выравнивания давления в рамах (скрытый дренаж)

8. Обработка оконного профиля

Продольные пазы створки и штапика 
5 х 20 мм не должны иметь смещения 
относительно друг друга

Фрезеровку продольных пазов створки 
5 х 20 мм выполнять со смещением 
50 мм относительно друг друга

Количество отверстий для удаления конденсата и 
выравнивания давления выполняют в зависимости от 
ширины рамы.
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49
49

Дл
ин

а 
им

по
ст

а

130

5,
2

ALM280311

32

8. Обработка оконного профиля

Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

8.6. Фрезеровка импостного  профиля

8.06

8.6. Фрезеровка импостного  профиля
8. Обработка оконного профиля

8.7. Схема обработки профиля створки под установку оконной ручки 
с межосевым расстоянием 104/98/84

Âñêðûòèå ôóðíèòóðíîãî ïàçà
 äëÿ óñòàíîâêè
ýëåìåíòîâ ôóðíèòóðû

4,
5

4,5

4,5

20

Б

паз 7,2

Îñü ðó÷êè

0,65

10
4/

98
/8

4
86

/7
6/

76

Б

7,2

Ø5,5

А
Б

А

Äëÿ ïðîôèëåé ñòâîðêè: ALM280211 / ALM280212

H
c

Â
û

ñî
òà

 ð
ó÷

êè

8. Обработка оконного профиля

Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

8.7. Схема обработки профиля створки под установку оконной ручки с 
межосевым расстоянием 104/98/84

8.07

8. Обработка оконного профиля
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Äîïóñê íà øèðèíó äåòàëè ñóõàðÿ

X +0
-0,3

5±0,15

Äîïóñê íà øèðèíó äåòàëè 
ñóõàðÿ ALM780515

8. Обработка оконного профиля

Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

8.8. Изготовление угловых сухарей из алюминиевого профиля

8.08

8.8. Изготовление угловых сухарей из алюминиевого профиля
8. Обработка оконного профиля

8.9. Определение размеров профилей ALM159402/ALM159403

7 A
LM

78
03

81

10*

X

A
LM

28
02

12

X X

Y

A
LM

28
02

12

B = ширина створки - 2Х

Артикул
профиля X, мм Y, мм

ALM280211 53 62
ALM280212 56 65

Y
Y

H
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ы
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 - 
2Y

БА А

80°

Б-Б

А-А

Б

8. Обработка оконного профиля

Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

8.9. Определение размеров профилей ALM159402/ALM159403

8.09

8. Обработка оконного профиля

Ïðèìå÷àíèå:

Ïðè èçãîòîâëåíèè óãëîâûõ ñóõàðåé ñîáñòâåííûìè ñèëàìè ïðè îòñóòñòâèè îáðàáîòêè ñïåöèàëüíûõ îòâåðñòèé  
íå ïðåäñòàâëÿåòñÿ âîçìîæíûì ïîäà÷à êëåÿ ÷åðåç ñïåöèàëüíûå îòâåðñòèÿ.

Â ýòîì ñëó÷àå íåîáõîäèìî íàíîñèòü êëåé íà ïîâåðõíîñòü óãëîâîãî ñóõàðÿ äî åãî óñòàíîâêè â êàìåðó ïðîôèëÿ.

Ãîòîâûå ê èñïîëüçîâàíèþ íàðåçàííûå óãëîâûå ñóõàðè â êà÷åñòâå ïîêóïíûõ äåòàëåé, ñì. ðàçäåë «Äåòàëè äëÿ 
ñîåäèíåíèÿ» â êàòàëîãå Alumark S80HF. Àðõèòåêòóðíûé ðàçäåë.

* Ïîäãîòîâêó îòâåðñòèé äëÿ óñòàíîâêè ñàìîðåçîâ Ø4,8 ìì âûïîëíèòü ñ øàãîì 400 ìì â ñîîòâåòñòâèè ñ ðàçìåòêîé 
íà ñòÿãèâàåìîì ïðîôèëå.

Размеры заготовок угловых сухарей из алюминиевого профиля

№ 
п/п

Артикул 
профиля

Профиль - заготовка 
во внутреннюю камеру

Артикул
 готового 
углового

сухаря для
 внутренней 

камеры

Профиль - заготовка 
в наружную камеру

Артикул
 готового 
углового

сухаря для
 наружной 

камеры
Артикул 
профиля

Размер Х, 
мм

Артикул 
профиля

Размер Х, 
мм

1 ALM280111 ALM420013 20,0 ALM780421 ALM420013 12,0 ALM780411

2 ALM280123 ALM420011 20,0 ALM780425 ALM420011 12,0 ALM780415

3 ALM280311 ALM420013 20,0 ALM780421 ALM420013 12,0 ALM780411

4 ALM280312 ALM420013 20,0 ALM780421 ALM420013 12,0 ALM780411

5 ALM280211 ALM420012 27,2 ALM770713 ALM420010 5,0 ALM780515

6 ALM280212 ALM420012 27,2 ALM770713 ALM420010 5,0 ALM780515

8.10. Обработка профиля ALM280123
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222

5/ 7/ 9 333 4 6

63 8

9. Сборка конструкции окна

Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются
9.01

99..11 ..ППоорряяддоокк ссббооррккии ооккооннннооггоо ббллооккаа
9. Сборка конструкции окна

9.1. Порядок сборки оконного блока

1. Ïîäãîòîâêà ê ñáîðêå: 
- ïîäãîòîâêà êîìïëåêòóþùèõ; 
- ïîäáîðêà äåòàëåé àëþìèíèåâîãî êàðêàñà.

2. Ñáîðêà ðàìû: 
- óñòàíîâêà èìïîñòîâ;
- ñáîðêà óãëîâûõ ñîåäèíåíèé ïî êîíòóðó.

3. Ñáîðêà ñòâîðêè:
- ñáîðêà óãëîâûõ ñîåäèíåíèé ïî êîíòóðó.

4. Óñòàíîâêà óïëîòíèòåëåé â ðàìó è ñòâîðêó.  
Â ìåñòàõ óñòàíîâêè ïåòåëü íà ñòâîðêó  óïëîòíèòåëü 
âûðåçàòü íà øèðèíó, îáåñïå÷èâàþùóþ ïëîòíîå 
ïðèëåãàíèå ïîëóïåòëè ê ïðîôèëþ ñòâîðêè.

5. Óñòàíîâêà ôóðíèòóðû â ðàìó è ñòâîðêó.

6. Ïðîâåðêà ðàâíîìåðíîñòè çàçîðà 6 ìì ìåæäó
ðàìîé è ñòâîðêîé, íåîáõîäèìàÿ ðåãóëèðîâêà.

7. Ïðîâåðêà ðàáîòû ôóðíèòóðû 3-õ êðàòíûì 
îòêðûâàíèåì-çàêðûâàíèåì ñòâîðêè. Ìåõàíèçì 
äîëæåí ðàáîòàòü áåç çàåäàíèé.

8. Óñòàíîâêà çàïîëíåíèÿ â ïðîåì âûïîëíÿåòñÿ íà 
ïðîèçâîäñòâå. Äëÿ èñêëþ÷åíèÿ ïðîâèñàíèÿ ñòâîðêè 
óñòàíàâëèâàþòñÿ îïîðíûå è ðàñêëèíèâàþùèå 
ïîäêëàäêè. Çàïîëíåíèå ôèêñèðóåòñÿ øòàïèêàìè:  
ñíà÷àëà – ãîðèçîíòàëüíûìè øòàïèêàìè, çàòåì – 
âåðòèêàëüíûìè øòàïèêàìè, ïîòîì óñòàíàâëèâàåòñÿ 
óïëîòíèòåëü ïî ïåðèìåòðó.

9. Ïîñëå óñòàíîâêè çàïîëíåíèÿ íåîáõîäèìî
ïðîâåðèòü ðàáîòó ôóðíèòóðû.

10. Ïðè íåîáõîäèìîñòè óñòàíàâëèâàþòñÿ êîëïà÷êè
íà âîäîîòâîäÿùèé ïàç è ìîíòàæíûå ñêîáû.
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1. Предельные отклонения от номинальных размеров коробок и створок по длине и ширине, а также длин диагоналей 
не должны превышать значений, указанных в таблице 1 ГОСТ 23166–2024 «Блоки оконные из алюминиевых сплавов.
Технические условия».

2. Предельные отклонения габаритных размеров изделий не должны превышать +2,0 / -1,0 мм.

3. Разность длин диагоналей прямоугольных рамочных элементов не должна превышать 2 мм при длине
наибольшей стороны до 1200 мм (включительно) и 3 мм – более 1200 мм.

4. Предельные отклонения номинальных размеров профилей створок и коробок по толщине и ширине не должны
превышать ±0,4 мм.

5. Отклонения номинальных размеров расположения водосливных и других функиональных отверстий не должны
быть более: (±3,0) мм – по длине профиля; (±0,5) мм – по высоте сечения.

6. Отклонения номинального размера между наплавами смежных закрытых створок не должны быть более 1,5 мм на 
1 м длины притвора.

7. Провисание (завышение) открывающихся рамочных элементов (створок, полотен,форточек) в собранном изделии
не должно превышать 2,0 мм на 1 м ширины.

8. Перепад лицевых поверхностей (провес) в угловых и Т-образных соединениях смежных деталей коробок
и створок, установка которых предусмотрена в одной плоскости, не должен превышать 0,5 мм.

Зазоры в местах угловых и Т-образных соединений профилей не должны превышать 0,5 мм.

9. Отклонения от прямолинейности кромок деталей рамочных элементов не должны превышать 1,0 мм на 1 м длины.

9.2. Размеры конструкций и требования к предельным отклонениям
9. Сборка конструкции окна

9.3. Угловое соединение с обжимом

Ðàìà:
ALM280111
Èìïîñò:
ALM280311 / ALM280312

60°

Îáîðóäîâàíèå: îáæèìíîé ñòàíîê

54Размер линии касания ножа
к наружной стенке профиля

Но
ж 

дл
я

пр
ос

еч
ки

54

Нож для

просечки

4,0*

пресс-нож

55
6

Угловой сухарь наружный
Выравнивающий уголок

6
8 Угловой сухарь внутренний

Упор

Ба
за

75 Отверстие
 для клея

Ðàìà çàæèìíàÿ ALM280123

пресс-нож

58

Угловой сухарь наружный
Выравнивающий уголок
ALM780428

6
8 Угловой сухарь внутренний

Упор

Ба
за

75

2

Ïðèíöèïèàëüíàÿ ñõåìà óñòàíîâêè 
âûðàâíèâàþùåãî óãîëêà â ïàç ðàìû

Упор

Ба
за

14

22,5

55
6

2

80

Угловой сухарь
внутренний

4 Угловой сухарь наружный

14

Уголок жесткости ALM770325

Ñòâîðêà ALM280211 / ALM280212

А

А

А-A (M2:1)
Выравнивающий уголок
ALM780428

9. Сборка конструкции окна

Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

9.3. Угловое соединение с обжимом

9.03

9. Сборка конструкции окна

Номинальные размеры

Значения предельных отклонений, мм

Внутренних размеров каркасов 
коробок

Наружных размеров каркасов 
полотен

До 500 –
0

-0,5

Свыше 500 >> 2000
+1,0

0
0

-1,0

>> 2000 >> 3000
0

-1,5
+1,5

0

Ïîñëåäîâàòåëüíîñòü îïåðàöèé: 

Ðàìà:
ALM280111
Èìïîñò:
ALM280311 / ALM280312

60°

Îáîðóäîâàíèå: îáæèìíîé ñòàíîê

54Размер линии касания ножа
к наружной стенке профиля

Но
ж 

дл
я

пр
ос

еч
ки

54

Нож для

просечки

4,0*

пресс-нож

55
6

Угловой сухарь наружный
Выравнивающий уголок

6
8 Угловой сухарь внутренний

Упор

Ба
за

75 Отверстие
 для клея

Ðàìà çàæèìíàÿ ALM280123

пресс-нож

58

Угловой сухарь наружный
Выравнивающий уголок
ALM780428

6
8 Угловой сухарь внутренний

Упор

Ба
за

75

2

Ïðèíöèïèàëüíàÿ ñõåìà óñòàíîâêè 
âûðàâíèâàþùåãî óãîëêà â ïàç ðàìû

Упор

Ба
за

14

22,5

55
6

2

80

Угловой сухарь
внутренний

4 Угловой сухарь наружный

14

Уголок жесткости ALM770325

Ñòâîðêà ALM280211 / ALM280212

А

А

А-A (M2:1)
Выравнивающий уголок 
ALM780428

9. Сборка конструкции окна

Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

9.3. Угловое соединение с обжимом

9.03

1. Óñòàíîâèòü ïî âûñîòå íîæè îáæèìíîãî ñòàíêà  
â íåîáõîäèìîå äëÿ êîíêðåòíîãî ïðîôèëÿ ïîëîæåíèå. 
2. Ðàçëîæèòü äåòàëè êîíñòðóêöèè ïî êîíòóðó ñîãëàñíî
ñáîðî÷íîãî ÷åðòåæà.
3. Íà ñðåç àëþìèíèåâûõ ïðîôèëåé íàíåñòè ãåðìåòèê
íåéòðàëüíîé êèñëîòíîñòè (æåëàòåëüíî ïî öâåòó
áëèçêèé ê äåêîðàòèâíîìó ïîêðûòèþ ïðîôèëÿ).
4. Íàíåñòè äâóõêîìïîíåíòíûé êëåé íà ðàáî÷èå
ïîâåðõíîñòè óãëîâûõ ñóõàðåé è ïî î÷åðåäè âñòàâèòü 
â ïîëîñòè ïðîôèëåé.
5. Âñòàâèòü âûðàâíèâàþùèé óãîëîê  ALM780428
â ñîîòâåòñòâóþùèé ïàç êàæäîãî ïðîôèëÿ. ×åðåç
îòâåðñòèÿ â óãîëêå çàêà÷àòü äâóõêîìïîíåíòíûé êëåé.
6. Îáæàòü âñå óãëû êîíñòðóêöèè ïîñëåäîâàòåëüíî  
ñ êàæäîé ñòîðîíû.
7. Óäàëèòü ñ ïîâåðõíîñòè ïðîôèëÿ è âûðàâíèâàþùåãî 
óãîëêà îñòàòêè êëåÿ  è ãåðìåòèêà ìÿãêîé âåòîøüþ. 
8. Âûäåðæàòü ñîáðàííóþ êîíñòðóêöèþ äëÿ âûñûõàíèÿ
(â çàâèñèìîñòè îò ìàðêè êëåÿ ôóíêöèîíàëüíàÿ 
ïðî÷íîñòü – 20 ìèí., ïîëíîå îòâåðæäåíèå – 24 ÷).
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Ø 5

Штифт Ø5 ммÂûðàâíèâàþùèé 
óãîëîê ALM780428

Îòâåðñòèÿ äëÿ ïîäà÷è êëåÿ 
òîëüêî â ãîðèçîíòàëüíûõ 
ïðîôèëÿõ

Óãëîâûå ñóõàðè îáðàáîòàíû
 äëÿ ïîäà÷è êëåÿ ïîñëå ñáîðêè

9. Сборка конструкции окна

Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

9.4. Угловое соединение на штифтах

9.04

9.4. Угловое соединение на штифтах
9. Сборка конструкции окна

9.5. Подача клея в угловое соединение
9. Сборка конструкции окна

Ïîñëåäîâàòåëüíîñòü îïåðàöèé: 

1. Ðàçëîæèòü àëþìèíèåâûå çàãîòîâêè êîíñòðóêöèè  
ïî êîíòóðó ñîãëàñíî ÷åðòåæà.
2. Íà ñðåç àëþìèíèåâûõ ïðîôèëåé íàíåñòè ãåðìåòèê 
íåéòðàëüíîé êèñëîòíîñòè (æåëàòåëüíî ïî öâåòó áëèçêèé
ê äåêîðàòèâíîìó ïîêðûòèþ ïðîôèëÿ).
3. Óñòàíîâèòü óãëîâîé ñóõàðü â ïîëîñòè ñìåæíûõ 
ïðîôèëåé.
Â ñëó÷àå ïðèìåíåíèÿ ñóõàðåé èç ïîãîíàæíîãî ïðîôèëÿ 
íàíåñòè íà èõ ïîâåðõíîñòü äâóõêîìïîíåíòíûé êëåé  
è ïî î÷åðåäè âñòàâèòü â ïîëîñòè ïðîôèëåé.
4. Âñòàâèòü âûðàâíèâàþùèé óãîëîê â ñîîòâåòñòâóþùèé
ïàç êàæäîãî ïðîôèëÿ.
5. Âñòàâèòü øòèôò Ø5,0 ìì (àðòèêóë ALM885010 èëè
ALM885014 â çàâèñèìîñòè îò êîìïëåêòàöèè ñîåäèíåíèÿ) 
â îòâåðñòèå Ø5 ìì. Ñ ïîìîùüþ îïðàâêè (ïðèñïîñîáëåíèå 
ALM770920) çàáèòü øòèôò â ïîñàäî÷íîå ìåñòî óãëîâîãî
ñóõàðÿ. Èñïîëüçîâàíèå îïðàâêè âàæíî, ò. ê. îíà íå 
ïîçâîëÿåò äåôîðìèðîâàòüñÿ òîðöåâîé ïîâåðõíîñòè 
øòèôòà ïðè ïëîòíîé ïîñàäêå â ïàç ñóõàðÿ – ñì. ÷åðòåæ. 
Äàííóþ îïåðàöèþ âûïîëíèòü íà îäíîì óãëó êîíñòðóêöèè  
è äàëåå ïî î÷åðåäè íà îñòàëüíûõ óãëàõ.
6. Ñ ïîìîùüþ ðó÷íîãî èëè ïíåâìîïèñòîëåòà çàêà÷àòü êëåé
â ñîåäèíåíèå ÷åðåç ïðîñâåðëåííûå çàðàíåå îòâåðñòèÿ
(cì. ï.  8.2), à òàêæå â îòâåðñòèÿ äëÿ êëåÿ â âûðàâíèâàþùåì
óãîëêå.
7. Óäàëèòü ñ ïîâåðõíîñòè ïðîôèëÿ îñòàòêè êëåÿ  
è ãåðìåòèêà ìÿãêîé âåòîøüþ.
8. Âûäåðæàòü ñîáðàííóþ êîíñòðóêöèþ äëÿ âûñûõàíèÿ
(â çàâèñèìîñòè îò ìàðêè êëåÿ, ôóíêöèîíàëüíàÿ  
ïðî÷íîñòü – 20 ìèí., ïîëíîå îòâåðæäåíèå – 24 ÷).

Èíñòðóìåíòû äëÿ îáðàáîòêè: 

- сâåðëèëüíûé øàáëîí (àðòèêóë – ñì. ï. 8.2);
- дîçèðóþùèé ïèñòîëåò àðòèêóë PST 0067;
- сìåííàÿ íàñàäêà ñìåñèòåëÿ PST 0067 / 01;
- дâóõêîìïîíåíòíûé êëåé àðò. HIM 0102.

Артикул
профиля

ALM280111
ALM280111

Расположение
сухаря в камере

Кол-во
клея

Внутренняя
Наружная

5,0 г
3,0 г

Внутренняя
Наружная

6,5 г
2,0 г

ALM280211
ALM280212

5,0 гALM280123

Íîðìû ðàñõîäà êëåÿ äëÿ óñòàíîâêè 
óãëîâîãî ñîåäèíèòåëÿ

Внутренняя
Наружная
Внутренняя

Склеиваемые
поверхности

Склеиваемые 
поверхности

Форсунка для клея

Направляющий канал для клея

ALM280312
ALM280312

5,0 г
3,0 г

A-A

А

А

9. Сборка конструкции окна

Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются
9.05

9.5. Подача клея в угловое соединение

Ãîòîâûå óãëîâûå ñóõàðè (ñîåäèíèòåëè) îáðàáîòàíû äëÿ ïîäà÷è êëåÿ â óæå ñîáðàííîå ñîåäèíåíèå. Ñáîðêà íà 
ñóõàðÿõ îñóùåñòâëÿåòñÿ íà âûáîð ïóòåì îáæèìà èëè ñîåäèíåíèÿ øòèôòàìè ïåðåä ââåäåíèåì êëåÿ. ×åðåç 
çàðàíåå ïðîñâåðëåííûå îòâåðñòèÿ (èëè îáðàáîòàííûå ïîëîñòè) äâóõêîìïîíåíòíûé êëåé ñ ïîìîùüþ ðó÷íîãî èëè
ïíåâìîïèñòîëåòà ââîäèòñÿ â ïîëîñòü óãëîâîãî ñîåäèíåíèÿ. Äëÿ äîñòèæåíèÿ äîñòàòî÷íîé ïðî÷íîñòè ðåêîìåíäóåòñÿ  
ïðèäåðæèâàòüñÿ íèæåóêàçàííûõ ìèíèìàëüíûõ êîëè÷åñòâ íàíîñèìîãî êëåÿ è âðåìåíè íà âûñûõàíèå.

*Ïðè ïðèìåíåíèè óãëîâûõ ñóõàðåé ñîáñòâåííîãî èçãîòîâëåíèÿ èç ïîãîíàæíîãî ìàòåðèàëà íå ïðåäñòàâëÿåòñÿ 
âîçìîæíûì ïîñëåäóþùåå ââåäåíèå êëåÿ, â ýòîì ñëó÷àå íàíåñòè êëåé íà ñóõàðü äî åãî óñòàíîâêè â ïîëîñòè 
ñîåäèíÿåìûõ ïðîôèëåé.

Ø 5

Штифт Ø5 ммÂûðàâíèâàþùèé 
óãîëîê ALM780428

Îòâåðñòèÿ äëÿ ïîäà÷è êëåÿ 
òîëüêî â ãîðèçîíòàëüíûõ 
ïðîôèëÿõ

Óãëîâûå ñóõàðè îáðàáîòàíû
 äëÿ ïîäà÷è êëåÿ ïîñëå ñáîðêè

9. Сборка конструкции окна

Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

9.4. Угловое соединение на штифтах

9.04
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9. Сборка конструкции окна

9.7. Подача клея в импостное соединение

Штифт Ø5 мм

Уплотнительная прокладка
в комплекте 
с Т-соединителем

С
ер

ед
ин

а 
им

по
ст

а

Т- соединитель 
с креплением в комплекте

Отверстия  
для подачи клея

Ø 5

9. Сборка конструкции окна

Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

9.6. Импостное соединение на штифтах

9.06

Ø5

9.6. Импостное соединение на штифтах
9. Сборка конструкции окна

Èíñòðóìåíòû äëÿ îáðàáîòêè:

- сâåðëèëüíûé øàáëîí ALM780915;
- дîçèðóþùèé ïèñòîëåò PST 0067;
- сìåííàÿ íàñàäêà ñìåñèòåëÿ PST 0067 / 01; 
- дâóõêîìïîíåíòíûé êëåé HIM 0102; 
- EPDM ãåðìåòèê.

Ïîñëåäîâàòåëüíîñòü îïåðàöèé: 

1. Ðàçìåòèòü ðàñïîëîæåíèå èìïîñòà íà ðàìå
ñîãëàñíî ïðîåêòà.

2. Íàðóæíóþ è âíóòðåííþþ äåòàëè Ò-ñîåäèíèòåëÿ
ñïîçèöèîíèðîâàòü íà ðàìå è çàêðåïèòü ñ ïîìîùüþ
ñàìîðåçîâ.

3. Óñòàíîâèòü óïëîòíèòåëüíóþ ïðîêëàäêó ìåæäó 
íàðóæíûì è âíóòðåííèì Ò-ñîåäèíèòåëåì.

4. Íàíåñòè íà òîðöåâûå ïîâåðõíîñòè èìïîñòà
ãåðìåòèê (áåñöâåòíûé èëè áëèçêèé ê äåêîðàòèâíîìó
ïîêðûòèþ ïðîôèëÿ) è óñòàíîâèòü íà Ò-ñîåäèíèòåëü.

5. Âñòàâèòü øòèôòû â ïðîñâåðëåííûå îòâåðñòèÿ
è çàïðåññîâàòü ñ ïîìîùüþ ñïåöèàëüíîé îïðàâêè
ALM770920.

6. Ââåñòè â ïîëîñòè ñîåäèíåíèÿ ñ ïîìîùüþ
ïèñòîëåòà-äîçàòîðà ÷åðåç  ñïåöèàëüíûå îòâåðñòèÿ
äâóõêîìïîíåíòíûé  êëåé (ñì. ï.  9.10).

7. Óäàëèòü îñòàòêè êëåÿ è ãåðìåòèêà ìÿãêîé âåòîøüþ.

8. Âûäåðæàòü ñîáðàííóþ êîíñòðóêöèþ äëÿ âûñûõàíèÿ 
(â çàâèñèìîñòè îò ìàðêè êëåÿ, ôóíêöèîíàëüíàÿ 
ïðî÷íîñòü – 20 ìèí., ïîëíîå îòâåðæäåíèå – 24 ÷).

 Ãîòîâûå Ò-ñîåäèíèòåëè (èìïîñòíûå ñóõàðè) ïîäãîòîâëåíû äëÿ ïîäà÷è êëåÿ â ïîëîñòè ñòûêà, òàêèì îáðàçîì ñáîðêà 
èìïîñòà îñóùåñòâëÿåòñÿ ñ ïîìîùüþ óñòàíîâêè øòèôòîâ äî íàíåñåíèÿ äâóõêîìïîíåíòíîãî êëåÿ. Ïðè ïîñëåäóþùåì 
ââåäåíèè êëåé íàïðàâëÿåòñÿ íà ñîîòâåòñòâóþùèå ñêëåèâàåìûå ïîâåðõíîñòè. Äëÿ äîñòèæåíèÿ äîñòàòî÷íîé
ïðî÷íîñòè ðåêîìåíäóåòñÿ ïðèäåðæèâàòüñÿ íèæåóêàçàííîãî ìèíèìàëüíîãî êîëè÷åñòâà íàíîñèìîãî êëåÿ.

ALM280311
ALM280311

5,0 г
4,0 г

ALM280312
ALM280312

5,0 г
4,0 г

ALM280313
ALM280313

16,0 г
10,0 г

Артикул профиля
Расположение 
Т- соединителя 
в камере

Кол-во
клея

Íîðìû ðàñõîäà êëåÿ äëÿ óñòàíîâêè Ò-ñîåäèíèòåëÿ

Внутренняя
Наружная
Внутренняя
Наружная
Внутренняя
Наружная

Отверстия
для клея

Отверстия
под штифты

Т-образный
соединитель
(сухарь)

Уплотнительная
прокладка

Саморез Ø4,2 х 22
DIN 7981 А2

Саморез 3,9 х 19 
DIN 7981 А2

Винт установочный
М5х10 DIN 914 А2

ALM280111
ALM280111

5,0 г
4,0 г

Артикул профиля
Расположение 
Т- соединителя 
в камере

Кол-во
клея

Внутренняя
Наружная

9. Сборка конструкции окна

Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются
9.07

9.7. Подача клея в импостное соединение

*Ñòûêîâûå ñîåäèíèòåëüíûå ýëåìåíòû ìîæíî ñêëåèâàòü òàêæå è òðàäèöèîííûì ñïîñîáîì, ò. å. ââîäèòü êëåé  
â ïîëîñòü ïðîôèëÿ ïåðåä óñòàíîâêîé íà èìïîñòíûé ñóõàðü.
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Îáðàáàòûâàòü óãîë 
EPDM ãåðìåòèêîì

Âûðàâíèâàþùèé óãîëîê ALM780428 â ðàìó

Ãåðìåòèçèðîâàòü ñòûê ðàìíîãî è èìïîñòíîãî ïðîôèëåé 
â âåðõíåé êàìåðå ôàëüöà óïëîòíèòåëüíîé ìàññîé 
èç ýòèëåíïðîïèëåíîâîãî êàó÷óêà (EPDM ãåðìåòèê)

Ïëàñòèêîâûé ñòûêîâîé 
ýëåìåíò àðò. ALM780309

Îòâåðñòèå äëÿ çàêà÷êè êëåÿ

С
тв

ор
ка

 A
LM

28
02

12

Ра
м

а 
A

LM
28

01
11

9. Сборка конструкции окна

Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

9.9. Герметизация углового соединения

9.09

9. Сборка конструкции окна

9.9. Герметизация углового соединения

9.10. Герметизация импостного соединения

= câåðëèòü îòâåðñòèÿ  Ø5,0 ìì ïîä øòèôò Ø5,0 ìì

= câåðëèòü îòâåðñòèÿ  Ø5,0 ìì äëÿ ïîäà÷è êëåÿ

4,2 х 19 DIN 7982 

ALM770330

ALM770330

Óñòàíîâêà òîðöåâûõ çàãëóøåê ALM770330 
(ïðîèçâîäèòñÿ ñíèçó è ñâåðõó)

5
44

56
68

49

9

11

5,2

Н
 к

он
ст

ру
кц

ии
 - 

2X

5

Х A
LM

28
01

11

69

4,2 х 19 DIN 7982 

9. Сборка конструкции окна

Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

9.8. Установка усиленного импостного профиля ALM280313

9.08

9.8. Установка усиленного импостного профиля ALM280313
9. Сборка конструкции окна

Îáðàáàòûâàòü óãîë 
EPDM ãåðìåòèêîì

Âûðàâíèâàþùèé óãîëîê ALM780428 â ðàìó

Ãåðìåòèçèðîâàòü ñòûê ðàìíîãî è èìïîñòíîãî ïðîôèëåé 
â âåðõíåé êàìåðå ôàëüöà óïëîòíèòåëüíîé ìàññîé 
èç ýòèëåíïðîïèëåíîâîãî êàó÷óêà (EPDM ãåðìåòèê)

Ïëàñòèêîâûé ñòûêîâîé 
ýëåìåíò àðò. ALM780309

Îòâåðñòèå äëÿ çàêà÷êè êëåÿ

С
тв

ор
ка

 A
LM

28
02

12

Ра
м

а 
A

LM
28

01
11

9. Сборка конструкции окна

Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

9.9. Герметизация углового соединения

9.09

ALM770330
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10. Установка уплотнителей

10.1. Установка внутреннего уплотнителя в створку

10.2. Установка наружного уплотнителя створки

7

FH
 - 

11
4 

= 
дл

ин
а 

ш
ту

ль
па

 A
LM

28
03

82
57

7

57

Êðåïëåíèå ýëåìåíòîâ øòóëüïà ê ñòâîðêå è óñòàíîâêà çàãëóøåê ALM780040

деталь верхняя
ALM770040

деталь нижняя
ALM780040

FH
 - 

вы
со

та
 с

тв
ор

ки

ALM280382

ALM2802124,2 x 32 DIN 7982
(7982242 32)

3,9 x 38 DIN 7981
(7982239 38)

70
70

30
0–

35
0*

ш
аг

 о
тв

ер
ст

ий

A
LM

28
03

82

12,7
70

Ø4Ø4,5

Ø4

Ø4,5

Ø4

Ø4,5

Îáðàáîòêà øòóëüïà 
ALM280382

Âèä A

88,4

A

9. Сборка конструкции окна

Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

9.11. Крепление элементов штульпа к створке

9.10

9.11. Крепление элементов штульпа к створке
9. Сборка конструкции окна

Ñõåìà óñòàíîâêè

1

4

2

3

1 2

4
3

Cõåìà óñòàíîâêè àíàëîãè÷íà 
äëÿ óïëîòíèòåëåé 

ALM750203, ALM750205, 
ALM750207, ALM750209

AL
M

78
00

05

1 1

1 2 1

22

2

3 3

33

3 3

33

Íàðóæíÿÿ ñòîðîíà
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10. Установка уплотнителей

Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

10.1. Установка внутреннего уплотнителя в створку

10.01

Ñõåìà óñòàíîâêèÏîñëåäîâàòåëüíîñòü îïåðàöèé: 

1. Îòðåçàòü ãîðèçîíòàëüíûé óïëîòíèòåëü ñ ïðèïóñêîì
1–2 % è âñòàâèòü îáà êîíöà óïëîòíèòåëÿ òàê, ÷òîáû îíè
êàñàëèñü ôàëüöà âåðòèêàëüíîãî ïðîôèëÿ ñòâîðêè, ïîç. 1.

2. Îòðåçàòü âåðòèêàëüíûé óïëîòíèòåëü (ïîç. 3, ïîç. 4.)
ñ ïðèïóñêîì 1–2 % è óñòàíîâèòü  ïî àíàëîãèè ñ ïóíêòîì
1 òàê, ÷òîáû îí  ïëîòíî ïðèëåãàë ê ãîðèçîíòàëüíîìó
óïëîòíèòåëþ.

3. Çàçîðû è íåðîâíîñòè â ìåñòàõ ñòûêà íå äîïóñêàþòñÿ.

4. Óñòàíîâèòü çàïîëíåíèå â ïðîåì.

Ïîñëåäîâàòåëüíîñòü îïåðàöèé: 

1. Óñòàíîâèòü ãîðèçîíòàëüíûé øòàïèê äëÿ êðåïëåíèÿ 
çàïîëíåíèÿ.

2. Óñòàíîâèòü âåðòèêàëüíûé øòàïèê äëÿ êðåïëåíèÿ 
çàïîëíåíèÿ (âñòûê ñ ãîðèçîíòàëüíûì øòàïèêîì).

3. Óñòàíîâèòü âóëêàíèçèðîâàííûé óãîëîê ALM780090
(ïîç.1) íàðóæíîãî  óïëîòíèòåëÿ ALM780005 (ïîç. 2)
â óãëû êîíñòðóêöèè êàê ïîêàçàíî íà ñõåìå.

4. Íàðåçàòü óïëîòíèòåëü ALM780005 (ïîç. 2) ïî
ðàçìåðàì ó÷àñòêîâ ìåæäó ñòûêîâî÷íûìè òîðöàìè
âóëêàíèçèðîâàííîãî óãîëêà  ñ ïðèïóñêîì 1–2 %.

5. Âñòàâèòü óïëîòíèòåëü (ïîç. 2) ïî î÷åðåäè âî âñå
ó÷àñòêè ìåæäó óãîëêîì.

6. Ñòûê óãîëêà è  óïëîòíèòåëÿ îáðàáîòàòü áûñòðîñîõíóùèì 
EPDM-êëååì (HIM 0013), ïîç. 3.

7. Çàçîðû è íåðîâíîñòè â ìåñòàõ ñòûêà íå äîïóñêàþòñÿ.
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10. Установка уплотнителей
10.3. Установка уплотнителя притвора в створку

10.02

10.3. Установка уплотнителя притвора в створку
10. Установка уплотнителей 10. Установка уплотнителей

10.5. Установка уплотнителя фальца

ALM780315

ALM780397

Рихтовочная
пластина

ALM780397
(рез под 45°)

Клеевой слой

А

4,5*

Óçåë À (2:1)
4,5*

ALM780147
(L = 100 мм)

Рихтовочная
пластина

ALM780398
(рез под 45°)

Клеевой слой

Îòâîä êîíäåíñàòà â ðàìåÓñòàíîâêà óïëîòíèòåëÿ ôàëüöà 
â ðàìó (òîëüêî äëÿ ãëóõîãî çàïîëíåíèÿ)

Óñòàíîâêà óïëîòíèòåëÿ ôàëüöà â ñòâîðêó Îòâîä êîíäåíñàòà â ñòâîðêå

ALM780398

10. Установка уплотнителей

Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

10.5. Установка уплотнителя фальца

10.03

10.4. Установка среднего уплотнителя в раму

Ïîñëåäîâàòåëüíîñòü îïåðàöèé: 

1. Óñòàíîâèòü óïëîòíèòåëü ALM770001, íà÷èíàÿ 
с сåðåäèíû â âåðõíåì ãîðèçîíòàëüíîì ïðîôèëå 
ñòâîðêè.

2. Âñòàâèòü óïëîòíèòåëü â ïàç ïðîôèëÿ ïî êîíòóðó,
áåç ðàñòÿæåíèÿ è îáðåçàòü äëÿ ñòûêà. Äëÿ
óäîáñòâà ïîäðåçêè èñïîëüçîâàòü íîæíèöû äëÿ
óïëîòíèòåëÿ.

3. Ñîåäèíèòü ñòûê áûñòðîñîõíóùèì EPDM-êëååì
(HIM 0013).

4. Â îáëàñòè óãëîâûõ îïîð è ïîâîðîòíûõ ïåòåëü 
îáðåçàòü ðàáî÷óþ êðîìêó ñîãëàñíî ñõåìå 
óñòàíîâêè.

5. Çàçîðû è íåðîâíîñòè â ìåñòàõ ñòûêà íå
äîïóñêàþòñÿ.

Ïîñëåäîâàòåëüíîñòü îïåðàöèé: 

1. Íàêëåèòü óïëîòíèòåëü ôàëüöà ïî âñåìó ïåðèìåòðó àëþìèíèåâîãî ïðîôèëÿ.

2. Ñäåëàòü ðàçðåçû ïî âñåé øèðèíå óïëîòíèòåëÿ ôàëüöà äëèíîé 110 ìì äëÿ óñòàíîâêè îïîðíûõ
è ðèõòîâî÷íûõ ïîäêëàäîê.

3. Êîëè÷åñòâî ïîäêëàäîê  îïðåäåëÿåòñÿ â çàâèñèìîñòè îò ñõåìû îòêðûâàíèÿ (ñì. òåõíîëîãè÷åñêèé ðàçäåë
êàòàëîãà S80HF «Óñòàíîâêà çàïîëíåíèÿ â îêîííûå êîíñòðóêöèè»).

4. Ïîäêëàäêè íå äîëæíû çàêðûâàòü îòâåðñòèÿ äëÿ îòâîäà êîíäåíñàòà.

5. Ïðè ìîíòàæå øèðîêèõ ñòåêîë äëÿ îêîí áåç îòêðûâàíèé ïîäêëàäêè ñëåäóåò óñòàíàâëèâàòü íà ðàññòîÿíèè
250 ìì îò óãëà.

Ïîñëåäîâàòåëüíîñòü îïåðàöèé: 

1. Óñòàíîâèòü âóëêàíèçèðîâàííûé óãîëîê 
ALM780088 (ïîç. 1) ñðåäíåãî óïëîòíèòåëÿ 
ALM780071 â óãëû êîíñòðóêöèè «âûñîêèì 
ïîäúåìîì â ñòîðîíó óëèöû» êàê ïîêàçàíî íà 
ñõåìå.

2. Íàðåçàòü óïëîòíèòåëü ALM780071 (ïîç. 2) ïî
ðàçìåðàì ó÷àñòêîâ ìåæäó ñòûêîâî÷íûìè òîðöàìè
âóëêàíèçèðîâàííîãî óãîëêà  ñ ïðèïóñêîì 1–2 %.

3. Âñòàâèòü óïëîòíèòåëü (ïîç. 2.) ïî î÷åðåäè âî
âñå ó÷àñòêè ìåæäó óãîëêîì

4. Ñòûê óãîëêà è óïëîòíèòåëÿ îáðàáîòàòü
áûñòðîñîõíóùèì EPDM-êëååì (HIM 0013), ïîç. 3.

5. Çàçîðû è íåðîâíîñòè â ìåñòàõ ñòûêà íå
äîïóñêàþòñÿ.

*Êîíôèãóðàöèÿ óïëîòíèòåëÿ ôàëüöà ñïîñîáñòâóåò áåñïðåïÿòñòâåííîìó îòâîäó êîíäåíñàòà.
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11. Установка заполнения

Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

11.1. Установка заполнения в оконные конструкции

11.01

Óñòàíîâêà ïîäêëàäîê íà ïðîôèëü

11.1. Установка заполнения в оконные конструкции
11. Установка заполнения

Ïîñëåäîâàòåëüíîñòü îïåðàöèé: 

1. Çàïîëíåíèå óñòàíàâëèâàåòñÿ â ñâåòîâîé ïðîåì  â ñîîòâåòñòâèè ñ ïðîåêòîì. Çàçîð ìåæäó êðàåì
çàïîëíåíèÿ è ôàëüöåì äîëæåí áûòü ðàâíîìåðíûì ïî âñåìó êîíòóðó. Äëÿ ñòåêëîïàêåòà – ñïåéñåð  
íå äîëæåí âûñòóïàòü çà íàðóæíûé ãàáàðèò àëþìèíèåâîãî ïðîôèëÿ.

2. Äëÿ îáåñïå÷åíèÿ êîìïåíñàöèîííîãî çàçîðà ìåæäó çàïîëíåíèåì è àëþìèíèåâîé êîíñòðóêöèåé
ïðèìåíÿþò ïîäêëàäêè èç æåñòêîãî ÏÂÕ. Ïî ñâîåìó íàçíà÷åíèþ îíè ïîäðàçäåëÿþòñÿ íà îïîðíûå  
è ôèêñèðóþùèå. Äëèíà ïîäêëàäîê – 100 ìì.

3. Îïîðíûå ïîäêëàäêè ñëóæàò äëÿ ïåðåäà÷è íàãðóçêè îò ñîáñòâåííîãî âåñà çàïîëíåíèÿ íà ðàìó/ ñòâîðêó.

4. Ôèêñèðóþùèå ïîäêëàäêè îáåñïå÷èâàþò öåíòðîâêó çàïîëíåíèÿ â ñâåòîâîì ïðîåìå, à òàêæå èñêëþ÷àþò
âîçìîæíîñòü åãî ñìåùåíèÿ ïðè îòêðûâàíèè ñòâîðîê.

5. Ïîäêëàäêè íå äîëæíû çàêðûâàòü îòâåðñòèÿ äëÿ îòâîäà êîíäåíñàòà.

6. Ðàññòîÿíèå îò ïîäêëàäêè äî óãëà äîëæíî ñîñòàâëÿòü ïðèìåðíî äëèíó ïîäêëàäêè. Äëÿ ïåðåäà÷è
íàãðóçêè íà óãëîâîé ñîåäèíèòåëü, ìîæíî óñòàíîâèòü ïîäêëàäêó íåïîñðåäñòâåííî â óãëó.

7. Ïðè ìîíòàæå øèðîêèõ ñòåêîë äëÿ îêîí áåç îòêðûâàíèé ïîäêëàäêè ñëåäóåò óñòàíàâëèâàòü
íà ðàññòîÿíèè 250 ìì îò óãëà.
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12. Пример расчета типовых конструкций

12.1. Окно с поворотно-откидным открыванием

12.Пример расчета типовых конструкций

Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

12.1. Окно с поворотно-откидным открыванием

12.01

ПРОФИЛИ

Поставщик Артикул Название Цвет Длина, мм Углы реза, ° Кол-во Всего

Т.Б.М. ALM280111 Рама 81/32 мм RAL9016 900 45° x 45° 2 2

Т.Б.М. ALM280111 Рама 81/32 мм RAL9016 1500 45° x 45° 2 2

Т.Б.М. ALM280212 Створка усиленная 16/65 мм RAL9016 848 45° x 45° 2 2

Т.Б.М. ALM280212 Створка усиленная 16/65 мм RAL9016 1448 45° x 45° 2 2

Т.Б.М. ALM280801 Штапик створки наружный RAL9016 766 90° x 90° 2 2

Т.Б.М. ALM280801 Штапик створки наружный RAL9016 1334 90° x 90° 2 2

Т.Б.М. ALM480147
Опора подкладки усиленной 
створки

RAL9016 100 90° x 90° 6 6

Название : S80HF окно поворотно-откидное

Система : ALUMARK S80HF

Основная текстура : RAL9016

Внутренняя текстура : RAL9016

Внешняя текстура : RAL9016

Количество : 1

Ширина : 900 мм

Высота : 1500 мм

Спецификация материалов

 АКСЕССУАРЫ

Поставщик Артикул Название Цвет Кол-во Ед. изм.

Т.Б.М. ALM770320 Заглушка водоотводящего паза Белый 2 шт.

Т.Б.М. ALM780411 Угловой сухарь 18 х 12 мм Неокрашенный 4 шт.

Т.Б.М. ALM780421 Угловой сухарь 18 х 20 мм Неокрашенный 4 шт.

Т.Б.М. ALM780515 Угловой сухарь 7 х 5 мм Неокрашенный 4 шт.

Т.Б.М. ALM770713 Угловой сухарь 16 х 27,2 мм Неокрашенный 4 шт.

Т.Б.М. ALM780428 Выравнивающий уголок рамы Черный 4 шт.

Т.Б.М. ALM885014 Штифт 5 х 14 мм Неокрашенный 24 шт.

Т.Б.М. KMR0014 Двухкомпонентный клей (300 г) 62 г

Т.Б.М. ALM780088 Комплект уголков среднего уплотнителя Черный 1 компл.

Т.Б.М. ALM780090 Комплект уголков наружного уплотнителя створки Черный 1 компл.

Т.Б.М. ALM770325 Выравнивающий уголок 14,5 мм Неокрашенный 4 шт.

Т.Б.М. ALM780382 Камерная теплоизолирующая EPS-вставка Неокрашенный 4,8 пог. м

Т.Б.М. ALM780385 Камерная теплоизолирующая EPS-вставка Неокрашенный 4,6 пог. м

Т.Б.М. ALM780398 Фальцевая теплоизолирующая XPE-вставка Неокрашенный 4,3 пог. м

УПЛОТНИТЕЛИ

Поставщик Артикул Название Цвет Кол-во Всего

Т.Б.М. ALM770001 Уплотнитель притвора внутренний Черный 4,8 4,8

Т.Б.М. ALM780005 Наружный уплотнитель скрытой створки Черный 4,58 4,58

Т.Б.М. ALM780071 Средний уплотнитель оконный Черный 4,68 4,68

Т.Б.М. ALM750211 Уплотнитель внутренний 11 мм Черный 4,23 4,23

 ЗАПОЛНЕНИЯ

Поставщик Артикул Название Цвет Ширина, мм Высота, мм Кол-во Всего

- СПД 52 мм Стеклопакет двухкамерный 52 мм Прозрачный 749 1349 1 1
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12. Пример расчета типовых конструкций

Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

12.2. Окно комбинированное с глухим заполнением

12.02

12.2. Окно комбинированное с глухим заполнением
12. Пример расчета типовых конструкций 13. Монтаж конструкций

13.1. Êîìïëåêòíîñòü èçäåëèé

Êîìïëåêòíîñòü ïîñòàâêè èçäåëèé äîëæíà îïðåäåëÿòüñÿ óñëîâèÿìè äîãîâîðà (çàêàçà) íà ïîñòàâêó èçäåëèé. 
Âûñòóïàþùèå ÷àñòè ïðèáîðîâ îòêðûâàíèÿ, ìîíòàæíûå êðåïåæíûå óçëû, ìåòèçû ïîñòàâëÿþòñÿ ñîâìåñòíî 
â îòäåëüíîé óïàêîâêå. Âèòðàæè òðàíñïîðòèðóþòñÿ â ðàçîáðàííîì âèäå èëè â âèäå ìîíòàæíûõ ìàðîê. 
Êîìïëåêòíîñòü èçäåëèÿ äîëæíà êîíòðîëèðîâàòüñÿ ïî ðàáî÷èì ÷åðòåæàì(ìîíòàæíûì ñõåìàì) è ñïåöèôèêàöèåé  
íà çàêàç.

Â êîìïëåêò ïîñòàâêè äîëæíû âõîäèòü äîêóìåíò î êà÷åñòâå (ïàñïîðò èçäåëèÿ) è èíñòðóêöèÿ ïî ìîíòàæó è ýêñïëóàòàöèè.
Êàæäîå èçäåëèå äîëæíî ìàðêèðîâàòüñÿ ýòèêåòêîé ñ óêàçàíèåì íàçâàíèÿ ïðåäïðèÿòèÿ-èçãîòîâèòåëÿ, íîìåðà çàêàçà 
è ìàðêè èçäåëèÿ.

Êà÷åñòâî èçãîòîâëåíèÿ àëþìèíèåâûõ êîíñòðóêöèé, óïàêîâêà è ìàðêèðîâêà äîëæíû ñîîòâåòñòâîâàòü òåõíè÷åñêèì 
óñëîâèÿì ïðåäïðèÿòèÿ-èçãîòîâèòåëÿ.

13.2. Îðãàíèçàöèÿ ìîíòàæíûõ ðàáîò

Ìîíòàæ àëþìèíèåâûõ êîíñòðóêöèé äîëæåí âûïîëíÿòüñÿ ñïåöèàëèçèðîâàííûìè îðãàíèçàöèÿìè, èìåþùèìè 
ðàçðåøèòåëüíûå äîêóìåíòû íà ïðîèçâîäñòâî ìîíòàæíûõ ðàáîò.

Ïðè ñòðîèòåëüñòâå è ðåêîíñòðóêöèè ñòðîèòåëüíûõ îáúåêòîâ ðàáîòû ïî ìîíòàæó îêîííûõ áëîêîâ ïðîèçâîäèòü ïîñëå 
ñäà÷è çäàíèÿ èëè åãî ÷àñòè ïîä ìîíòàæ ïî àêòó ñäà÷è-ïðèåìêè îêîííûõ ïðîåìîâ.

Ïðè ïðîèçâîäñòâå ìîíòàæíûõ ðàáîò ïåðñîíàë äîëæåí çíàòü:

- êîíñòðóêöèþ ïðîôèëåé;

- ïðîåêòíóþ äîêóìåíòàöèþ íà ìîíòèðóåìûå èçäåëèÿ;

- ïðàâèëà îáðàùåíèÿ ñ èçäåëèÿìè ïðè âûãðóçêå íà ìåñòå ìîíòàæà è ïðè äîñòàâêå ê ìåñòó óñòàíîâêè;

- òàêæå äîëæåí ðóêîâîäñòâîâàòüñÿ íîðìàìè è ïðàâèëàìè, ðåãëàìåíòèðîâàííûìè â ÑÍèÏ 3.03..01–87 «Íåñóùèå  
è îãðàæäàþùèå êîíñòðóêöèè».

Íàðóøåíèå òåõíîëîãèè ìîíòàæà ìîæåò ïðèâåñòè ê ðàçëè÷íûì íåñîîòâåòñòâèÿì ñòðîèòåëüíîé êîíñòðóêöèè  
è ïîâëèÿòü íà ïîòðåáèòåëüñêèå ñâîéñòâà, îñîáåííî íà íàäåæíîñòü è áåçîïàñíîñòü.

13.3. Ïîäãîòîâêà ñòðîèòåëüíîãî ïðîåìà

Ïîäãîòîâêó ñòðîèòåëüíîãî ïðîåìà ïðîèçâîäèòü â ñîîòâåòñòâèè ñ ÃÎÑÒ 3097–2012. Ïåðåä ïðîèçâîäñòâîì ìîíòàæíûõ 
ðàáîò ïðèìûêàþùèå ïîâåðõíîñòè êîðîáêè îêîííîãî áëîêà è ñòåíîâîãî ïðîåìà äîëæíû áûòü î÷èùåíû îò ïûëè, ãðÿçè, 
ìàñëÿíûõ ïÿòåí, íàëåäåé è èçìîðîçè.

Ïðè çàìåíå îêîííûõ áëîêîâ â ýêñïëóàòèðóåìûõ ïîìåùåíèÿõ, ðàçðóøåííûå ïðè èçâëå÷åíèè ñòàðûõ îêîí, ïîâåðõíîñòè 
âíóòðåííèõ è íàðóæíûõ îòêîñîâ íåîáõîäèìî âûðîâíèòü øòóêàòóðíûì ðàñòâîðîì áåç îáðàçîâàíèÿми «òåïëîâûõ» 
ìîñòèêîâ (ìîñòèêîâ õîëîäà). Ïîðÿäîê âîññòàíîâëåíèÿ ïîâðåæäåííûõ ó÷àñòêîâ ïðîåìà ïîñëå èçâëå÷åíèÿ ñòàðîé 
êîðîáêè óñòàíîâèòü ïî ìåñòó ïî ñîãëàñîâàíèþ ñ çàêàç÷èêîì.

Ïðè îòñóòñòâèè â îêîííîì ïðîåìå ÷åòâåðòè äîïóñêàåòñÿ óñòðîéñòâî ôàëüø÷åòâåðòè (íàïðèìåð, èñïîëüçîâàíèå 
óãîëêà èç àòìîñôåðîñòîéêèõ ïîëèìåðíûõ ìàòåðèàëîâ èëè ìåòàëëè÷åñêèõ ñïëàâîâ).

ПРОФИЛИ

Поставщик Артикул Название Цвет Длина, мм Углы реза, ° Кол-во Всего

Т.Б.М. ALM280111 Рама 81/32 мм RAL9016 1600 45° x 45° 2 2

Т.Б.М. ALM280111 Рама 81/32 мм RAL9016 1500 45° x 45° 2 2

Т.Б.М. ALM280212 Створка усиленная 16/65 мм RAL9016 764 45° x 45° 2 2

Т.Б.М. ALM280212 Створка усиленная 16/65 мм RAL9016 1448 45° x 45° 2 2

Т.Б.М. ALM280801 Штапик створки наружный RAL9016 682 90° x 90° 2 2

Т.Б.М. ALM280801 Штапик створки наружный RAL9016 1334 90° x 90° 2 2

Т.Б.М. ALM480147 Опора подкладки усиленной створки RAL9016 100 90° x 90° 4 4

Т.Б.М. ALM280311 Импост cимметричный 130/32 мм RAL9016 1436 90° x 90° 1 1

Т.Б.М. ALM280802 Адаптер высокого штапика Неокрашенный 752 90° x 90° 2 2

Т.Б.М. ALM280802 Адаптер высокого штапика Неокрашенный 1324 90° x 90° 2 2

Т.Б.М. ALM220010 Штапик высокий 10 мм RAL9016 752 90° x 90° 2 2

Т.Б.М. ALM220010 Штапик высокий 10 мм RAL9016 1334 90° x 90° 2 2

Название : Окно комбинированное S80HF

Система : ALUMARK S80HF

Основная текстура : RAL9016

Внутренняя текстура : RAL9016

Внешняя текстура : RAL9016

Количество : 1

Ширина : 1600 мм

Высота : 1500 мм

Спецификация материалов

 АКСЕССУАРЫ

Поставщик Артикул Название Цвет Кол-во Ед. изм.

Т.Б.М. ALM770320 Заглушка водоотводящего паза Белый 3 шт.

Т.Б.М. ALM780411 Угловой сухарь 18 х 12 мм Неокрашенный 4 шт.

Т.Б.М. ALM780421 Угловой сухарь 18 х 20 мм Неокрашенный 4 шт.

Т.Б.М. ALM780515 Угловой сухарь 7 х 5 мм Неокрашенный 4 шт.

Т.Б.М. ALM770713 Угловой сухарь 16 х 27,2 мм Неокрашенный 4 шт.

Т.Б.М. ALM780315 Опора под заполнение рамы Черный 4 шт.

Т.Б.М. ALM780641 Комплект Т-соединителей Неокрашенный 1 компл.

Т.Б.М. ALM780428 Выравнивающий уголок рамы Черный 4 шт.

Т.Б.М. ALM780309 Комплект стыковочных деталей Черный 2 компл.

Т.Б.М. ALM885014 Штифт 5 х 14 мм Неокрашенный 24 шт.

Т.Б.М. ALM885010 Штифт 5 х 10 мм Неокрашенный 4 шт.

Т.Б.М. KMR0014 Двухкомпонентный клей (300 г) 74 г

Т.Б.М. ALM780088 Комплект уголков среднего уплотнителя Черный 1 компл.

Т.Б.М. ALM780090 Комплект уголков наружного уплотнителя створки Черный 1 компл.

Т.Б.М. ALM770325 Выравнивающий уголок 14,5 мм Неокрашенный 4 шт.

Т.Б.М. ALM780382 Камерная теплоизолирующая EPS-вставка Неокрашенный 7,7 пог. м

Т.Б.М. ALM780385 Камерная теплоизолирующая EPS-вставка Неокрашенный 4,5 пог. м

Т.Б.М. ALM780397 Фальцевая теплоизолирующая XPE-вставка Неокрашенный 4,5 пог. м

Т.Б.М. ALM780398 Фальцевая теплоизолирующая XPE-вставка Неокрашенный 4,1 пог. м

Т.Б.М. 7982242 32 4,2 x 32 DIN 7982 (7982242 32) Неокрашенный 16 шт.

УПЛОТНИТЕЛИ

Поставщик Артикул Название Цвет Кол-во Всего

Т.Б.М. ALM770001 Уплотнитель притвора внутренний Черный 4,51 4,51

Т.Б.М. ALM780005 Наружный уплотнитель скрытой створки Черный 4,21 4,21

Т.Б.М. ALM780071 Средний уплотнитель оконный Черный 4,36 4,36

Т.Б.М. ALM750211 Уплотнитель внутренний 11 мм Черный 4,03 4,03

Т.Б.М. ALM770004 Уплотнитель наружный Черный 4,16 4,16

Т.Б.М. ALM770209 Уплотнитель внутренний 8–9 мм Черный 4,19 4,19

 ЗАПОЛНЕНИЯ

Поставщик Артикул Название Цвет Ширина, мм Высота, мм Кол-во Всего

- СПД 52 мм Стеклопакет двухкамерный 52 мм Прозрачный 686 1370 1 1

- СПД 52 мм Стеклопакет двухкамерный 52 мм Прозрачный 665 1349 1 1
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Óñòàíîâêà îêîííîãî áëîêà â ñòðîèòåëüíûé ïðîåì ïðîèçâîäèòñÿ ñëåäóþùèìè ñïîñîáàìè:

- â ÷åòâåðòü (òîðåö ñòåíû èìååò âûñòóï);

- áåç ÷åòâåðòè.

Äëÿ îáåñïå÷åíèÿ ïðîñòðàíñòâà ïðè òåðìè÷åñêîì ðàñøèðåíèè êîíñòðóêöèè è òåïëîçàùèòû óçëà ïðèìûêàíèÿ
íåîáõîäèìî âûäåðæàòü òðåáóåìûå çàçîðû.

Âûáîð òèïà êðåïëåíèÿ îïðåäåëÿåòñÿ êîíñòðóêöèåé ïðèìûêàþùåãî ó÷àñòêà íàðóæíîé ñòåíû, íà êîòîðóþ ÷åðåç 
êðåïåæíûå ýëåìåíòû áóäåò ïåðåäàâàòüñÿ âåòðîâàÿ íàãðóçêà, âîñïðèíèìàåìàÿ îêíîì.

Âàðèàíòû êðåïëåíèÿ:

- ñ ïîìîùüþ ìîíòàæíûõ ïëàñòèí èç îöèíêîâàííîé ñòàëè;

- ñ ïîìîùüþ öàíãîâûõ àíêåðîâ ñêâîçíûì êðåïëåíèåì ÷åðåç ðàìó.
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13.03

Àíêåð è ìîíòàæíàÿ ïëàñòèíà îáåñïå÷èâàþò âîçìîæíîñòü äåôîðìàöèè îêîííîãî áëîêà ïðè èçìåíåíèè íàðóæíîé 
òåìïåðàòóðû.

Â íèæíþþ ãîðèçîíòàëüíóþ ÷àñòü îêíà àíêåð íå óñòàíàâëèâàþò – âåëèêà âåðîÿòíîñòü ïîïàäàíèÿ äîæäåâîé âîäû  
â ñòåíó ÷åðåç îòâåðñòèÿ, ïðîñâåðëåííûå â êîðîáêå.

Øàã òî÷åê êðåïëåíèÿ îêíà ïðèíèìàåòñÿ â çàâèñèìîñòè îò ýêñïëóàòàöèîííûõ íàãðóçîê è ìàòåðèàëà ñòåíû.

Óñòàíîâêà îêîííîé ðàìû ñ ïîìîùüþ áàçîâîãî (ïîäñòàâî÷íîãî) ïðîôèëÿ.

Óñòàíîâêà îêîííîé ðàìû ñ ïîìîùüþ öàíãîâîãî àíêåðà
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Êîëîäêà îïîðíàÿ 

13. Монтаж конструкций

13.4. Установка и крепление оконного блока в строительный проем

Ïîäãîòîâèòü êîíñòðóêöèþ îêíà ê ïðåäâàðèòåëüíîé óñòàíîâêå â ïðîåì:

- ñíÿòü ñ êîðîáêè îêíà ñòâîðêè; 

- óñòàíîâèòü íà êîðîáêó îêíà ìîíòàæíûå ïëàñòèíû.

Âûáîð êðåïåæíûõ ïëàñòèí è ðàññòîÿíèå ìåæäó íèìè ïî êîíòóðó ïðîåìà, à òàêæå ãëóáèíà çàäåëêè â òîëùå ñòåíû 
äîëæíû áûòü ïðåäñòàâëåíû â ðàáî÷åé äîêóìåíòàöèè. 

Ìàêñèìàëüíûå ðàññòîÿíèÿ ìåæäó êðåïåæíûìè ýëåìåíòàìè íå äîëæíû ïðåâûøàòü 700   ìì. Ðàññòîÿíèå îò âíóòðåí-
íåãî óãëà êîðîáêè îêîííîãî áëîêà äî êðåïåæíîãî ýëåìåíòà – 150–180 ìì, à ðàññòîÿíèå îò èìïîñòíîãî ñîåäèíåíèÿ  
äî êðåïåæíîãî ýëåìåíòà – 120–180 ìì.

Âñòàâèòü êîðîáêó â ïðîåì. Ñäâèãàÿ ïî ãîðèçîíòàëè, äîáèòüñÿ ðàâíîãî çàçîðà ïî áîêîâûì ñòîðîíàì. Ñ ïîìîùüþ 
òåõíîëîãè÷åñêèõ êëèíüåâ, óñòàíàâëèâàåìûõ â ìåñòàõ óãëîâûõ ñîåäèíåíèé è èìïîñòîâ, âûñòàâèòü êîðîáêó ïî óðîâíþ 
â âåðòèêàëüíîé è ãîðèçîíòàëüíîé ïëîñêîñòÿõ.

Ïîäîáðàòü òîëùèíó îïîðíûõ êîëîäîê èç ïîëèìåðíûõ ìàòåðèàëîâ – ìîæíî èñïîëüçîâàòü ïîäêëàäêè ïîä 
ñòåêëîïàêåòû. Êîëè÷åñòâî è ðàñïîëîæåíèå îïîðíûõ êîëîäîê äîëæíî áûòü îïðåäåëåíî â ðàáî÷åé äîêóìåíòàöèè. 
Ïðèìåðû ðàñïîëîæåíèÿ îïîðíûõ êîëîäîê è êðåïåæíûõ äåòàëåé ïðèâåäåíû íà ðèñóíêå.

13. Монтаж конструкций

13.4. Óñòàíîâêà è êðåïëåíèå îêîííîãî áëîêà â ñòðîèòåëüíûé ïðîåì

13.5. Ãåðìåòèçàöèÿ ïðèìûêàíèé

Ñ âíåøíåé ñòîðîíû îòìåòèòü íà êîðîáêå ãðàíèöó ÷åòâåðòè. Âûíóòü êîðîáêó èç ïðîåìà è ïðîòåðåòü ñóõîé âåòîøüþ îò 
ñòðîèòåëüíîé ïûëè. Íàêëåèòü ïî îòìåòêå íà êîðîáêó ñ íàðóæíîé ñòîðîíû ïðåäâàðèòåëüíî ñæàòóþ óïëîòíèòåëüíóþ 
ëåíòó ÏÑÓË. Ëåíòó óñòàíîâèòü ïîñðåäñòâîì ñàìîêëåÿùåãî ñëîÿ âíà÷àëå íà îáà âåðòèêàëüíûõ ñòûêà è çàòåì  
íà ãîðèçîíòàëüíûé ïîòîëî÷íûé ñòûê. Ïåðåëîì ó÷àñòêîâ ëåíòû íå äîïóñêàåòñÿ. 

Íàêëåèòü íà êîðîáêó ñ íàðóæíîé ñòîðîíû ãèäðîèçîëÿöèîííóþ ïàðîïðîíèöàåìóþ ëåíòó. Íàêëåèòü íà òîðöåâóþ 
ïîâåðõíîñòü ïî ïåðèìåòðó êîðîáêè ïàðîèçîëÿöèîííóþ ëåíòó, îðèåíòèðóÿ âíóòðü ïîìåùåíèÿ òàê, ÷òîáû âíóòðåííèé
êðàé êëåÿùåãî ñëîÿ ñîâïàäàë ñ âíóòðåííåé ãðàíüþ êîðîáêè; ëåíòà, çàùèùàþùàÿ êëåÿùèé ñëîé, íå ñíèìàåòñÿ. Äëÿ 
óäîáñòâà ïîñëåäóþùèõ îïåðàöèé ïàðîèçîëÿöèîííóþ ëåíòó ïîäîãíóòü âíóòðü ðàìû. 

Îêîííóþ êîðîáêó âñòàâèòü â ïðîåì. Ïðîâåðèòü óðîâíåì ãîðèçîíòàëüíîå è âåðòèêàëüíîå ïîëîæåíèå, à òàêæå
ïëîñêîñòíîñòü êîðîáêè è çàêðåïèòü â ïðîåìå êëèíüÿìè. Ïðè áîëüøîé âûñîòå èëè øèðèíå êîðîáêè íåîáõîäèìî 
ïîñòàâèòü â áîëüøèõ ïðîëåòàõ âðåìåííûå ðàñïîðêè.

Óñòàíîâèòü ìîíòàæíûå ïëàñòèíû íà äþáåëè ïî ïåðèìåòðó.

Â òåõíîëîãèè ìîíòàæà êîíñòðóêöèé ýòàï çàïîëíåíèÿ ïîëîñòè ñòûêà ïåíîé ÿâëÿåòñÿ íàèáîëåå îòâåòñòâåííûì, 
òàê êàê ïðè ýòîì îáåñïå÷èâàþòñÿ òåïëîèçîëÿöèîííûå êà÷åñòâà ìîíòàæíîãî øâà è åãî äîëãîâå÷íîñòü (ñîãëàñíî
ÃÎÑÒ 30971–2012 è «Òåõíîëîãè÷åñêèõ ðåêîìåíäàöèé…»).

Ïðè ïëþñîâûõ òåìïåðàòóðàõ îêðóæàþùåé ñðåäû, âíóòðåííþþ ïîëîñòü ñòûêà è ïðîñòðàíñòâî âîêðóã êîðîáêè 
ñëåäóåò óâëàæíèòü. Áàëëîí ñ ïåííûì ñîñòàâîì ïåðåä çàïîëíåíèåì ñòûêà ñëåäóåò âñòðÿõíóòü äî îáðàçîâàíèÿ 
âíóòðè íåãî îäíîðîäíîé ìàññû è ïðîâåñòè ïðîáíûé òåñò íà ïåðâè÷íîå ðàñøèðåíèå ïåííîãî ìàòåðèàëà â óñëîâèÿõ 
îêðóæàþùåé ñðåäû ìîíòàæíîé çîíû.

Çàïîëíèòü ïåíîé øîâ ìåæäó êîðîáêîé è ñòåíîé, ó÷èòûâàÿ ñâîéñòâî ïåíû ðàñøèðÿòüñÿ è âî èçáåæàíèå ïîñëåäóþùèõ 
ñèëîâûõ âîçäåéñòâèé ïåíû íà ïðîôèëü. Ïðè ðàáîòå íå äîïóñêàòü âûõîäà èçëèøêîâ ïåíû çà âíóòðåííþþ ïëîñêîñòü 
ïðîôèëÿ êîðîáêè îêîííîãî áëîêà. 

Â ñëó÷àå åñëè øèðèíà ìîíòàæíîãî çàçîðà ïðåâûøàåò ðàçìåðû, ïðåäóñìîòðåííûå íàñòîÿùåé èíñòðóêöèåé áîëåå 
÷åì â 1,5 ðàçà, çàïîëíåíèå çàçîðà ñëåäóåò âûïîëíÿòü ïîñëîéíî, ñ èíòåðâàëàìè ìåæäó ñëîÿìè ïî òåõíîëîãèè, 
ðåêîìåíäîâàííîé ïðîèçâîäèòåëåì ïåííîãî óòåïëèòåëÿ.

Äëÿ òåõíîëîãè÷åñêè ãðàìîòíîãî ýêîíîìè÷íîãî èñïîëüçîâàíèÿ ïåííîãî ìàòåðèàëà, ðåêîìåíäóåòñÿ èñïîëüçîâàòü 
ïèñòîëåò.

Ïîñëå çàâåðøåíèÿ ïðîöåññà ïîëèìåðèçàöèè ïåíû (ïîëíîãî ðàñøèðåíèÿ è âûñûõàíèÿ ïåíû) íåîáõîäèìî åå 
âûðîâíÿòü ïóòåì ïîäðåçàíèÿ è íàêëåèòü ãèäðîèçîëÿöèîííóþ ïàðîïðîíèöàåìóþ ëåíòó è ïàðîèçîëÿöèîííóþ ëåíòó 
íåïðåðûâíî ïî âñåìó êîíòóðó ñòåíîâîãî ïðîåìà. Ñîåäèíåíèå ëåíò ñ ïîâåðõíîñòÿìè îêîííîãî áëîêà è ñòåíîâîãî
ïðîåìà ïî âñåìó ïåðèìåòðó äîëæíî áûòü ïëîòíûì, áåç ñêëàäîê è âçäóòèé; çàäåëêà óãëîâ äîëæíà áûòü îñîáî 
òùàòåëüíîé.

Ýëåìåíò êðåïëåíèÿ ðàìû
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ïàðîèçîëÿöèîííàÿ

Ïðîôèëü ïîäñòàâî÷íûé

Ñèëèêîíîâûé ãåðìåòèê

Ïëàòèíà ìîíòàæíàÿ 

Ïîäîêîííèê

13. Монтаж конструкций

Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются
13.06

13.6. Установка отлива и окончательная регулировка фурнитуры
13. Монтаж конструкций

Çàêðåïèòü îòëèâ ñàìîíàðåçàþùèìè âèíòàìè ê íèæíåé ÷àñòè êîðîáêè, ïðåäâàðèòåëüíî íàíåñòè íà ñîïðÿãàåìûå

ïîâåðõíîñòè ñëîé ïîëèóðåòàíîâîãî ãåðìåòèêà. Ïîä îòëèâ óñòàíîâèòü ãèäðîèçîëÿöèîííóþ ëåíòó (èçîáóòèëîâóþ èëè
ðóáåðîèäíóþ) è ïðîêëàäêó (èëè ñëîé ïåíû) äëÿ ñíèæåíèÿ øóìîâîãî âîçäåéñòâèÿ äîæäåâûõ êàïåëü. Ïðè áîëüøîì 
âûëåòå îòëèâà íåîáõîäèìî äîïîëíèòåëüíîå ïðîìåæóòî÷íîå êðåïëåíèå.

Óñòàíîâèòü ãëóõîå îñòåêëåíèå, íàâåñèòü ñòâîðêè. Ñïåéñåð ñòåêëîïàêåòà äîëæåí ðàñïîëàãàòüñÿ ðàâíîìåðíî 
îòíîñèòåëüíî ñâåòîâîãî ïðîåìà ðàìû èëè ñòâîðêè.

Ïðîâåðèòü ïåðåõëåñò âíóòðåííåãî ñîïðÿæåíèÿ ñòâîðîê (6 ± 1 ìì) Îòðåãóëèðîâàòü ïðèæèì ñòâîðîê – ðàññòîÿíèå  
îò ëèöåâîé ïîâåðõíîñòè ñòâîðêè äî ëèöåâîé ïîâåðõíîñòè êîðîáêè äîëæíî ñîñòàâëÿòü 9–10 ìì (ïðèæèì ïðîâåðÿåòñÿ 
çàæèìîì ëèñòà áóìàãè ìåæäó ñòâîðêîé è êîðîáêîé – îí íå äîëæåí ëåãêî âûòÿãèâàòüñÿ).

Ïðîâåðèòü ðàáîòó ôóðíèòóðû (ôóðíèòóðà äîëæíà ðàáîòàòü ïëàâíî, âñå çàöåïû äîëæíû ôóíêöèîíèðîâàòü). Ñòâîðêè 
â ïîëóîòêðûòîì ñîñòîÿíèè íå äîëæíû ñàìîïðîèçâîëüíî îòêðûâàòüñÿ èëè çàêðûâàòüñÿ.

Óäàëèòü ñ ëèöåâûõ ïîâåðõíîñòåé çàùèòíóþ ïëåíêó.

13. Монтаж конструкций

13.7. Êîíòðîëü êà÷åñòâà âûïîëíåííûõ ðàáîò

Вõîäíîé êîíòðîëü êà÷åñòâà ìàòåðèàëîâ è èçäåëèé ïðè èõ ïîñòóïëåíèè è õðàíåíèè ïðîèçâîäèòü â ñîîòâåòñòâèè 
ñ òðåáîâàíèÿìè íîðìàòèâíîé è ïðîåêòíîé äîêóìåíòàöèè. Ïðè ýòîì ïðîâåðèòü ñåðòèôèêàòû ñîîòâåòñòâèÿ, 
ñàíèòàðíî-ýïèäåìèîëîãè÷åñêèå çàêëþ÷åíèÿ, ñðîêè ãîäíîñòè, ìàðêèðîâêó èçäåëèé, à òàêæå âûïîëíåíèå óñëîâèé, 
óñòàíîâëåííûõ â äîãîâîðàõ íà ïîñòàâêó. Ïðîâîäèò ñëóæáà êîíòðîëÿ êà÷åñòâà ìîíòàæíîé îðãàíèçàöèè.

Êîíòðîëü êà÷åñòâà ïîäãîòîâêè îêîííûõ ïðîåìîâ è óñòàíîâêè îêîííûõ áëîêîâ ïðîèçâîäèòü ñîãëàñíî òåõíîëîãè÷åñêîé 
äîêóìåíòàöèè íà ïðîèçâîäñòâî ìîíòàæíûõ ðàáîò ñ ó÷åòîì òðåáîâàíèé äåéñòâóþùåé íîðìàòèâíîé äîêóìåíòàöèè. 
Ïðè ýòîì ïðîâåðÿòü:

- ïîäãîòîâêó ïîâåðõíîñòåé îêîííûõ ïðîåìîâ è îêîííûõ áëîêîâ;

- ðàçìåðû (ïðåäåëüíûå îòêëîíåíèÿ) îêîííûõ ïðîåìîâ è áëîêîâ;

- îòêëîíåíèÿ îò ðàçìåðîâ ïðè óñòàíîâêå îêîííûõ áëîêîâ;

- îòêëîíåíèÿ îò ðàçìåðîâ ìîíòàæíûõ çàçîðîâ;

- äðóãèå òðåáîâàíèÿ, óñòàíîâëåííûå â ðàáî÷åé ïðîåêòíîé è òåõíîëîãè÷åñêîé äîêóìåíòàöèè. Ïðîâåðêó êà÷åñòâà 
ïîäãîòîâêè îêîííûõ ïðîåìîâ ïðîâîäèò îòâåòñòâåííûé èñïîëíèòåëü ðàáîò è îôîðìëÿåò àêò ñäà÷è-ïðèåìêè îêîííûõ 
ïðîåìîâ.

Ïðèåìêó ìîíòàæíûõ ðàáîò îñóùåñòâëÿþò íà ñòðîèòåëüíûõ îáúåêòàõ ïàðòèÿìè. Çà ïàðòèþ ïðèíèìàþò ÷èñëî 
îêîííûõ ïðîåìîâ ñ óñòàíîâëåííûìè îêîííûìè áëîêàìè è çàêîí÷åííûìè ìîíòàæíûìè øâàìè, âûïîëíåííûìè  
ïî îäíîé òåõíîëîãèè è îôîðìëåííûìè îäíèì àêòîì ñäà÷è-ïðèåìêè (äîêóìåíòîì î êà÷åñòâå). 

Êîíòðîëü êà÷åñòâà ìîíòàæíûõ øâîâ îñóùåñòâëÿòü âèçóàëüíî â 2 ýòàïà: 

- ïåðâûé ýòàï – íåïîñðåäñòâåííî ïîñëå çàâåðøåíèÿ ðàáîò, ïðè ýòîì ïðîâåðÿòü êà÷åñòâî ïðèêëåèâàíèÿ ëåíò ê îòêîñó/
êîíñòðóêöèè è îòñóòñòâèå èñêðèâëåíèé êîðîáêè îò ñèëîâîãî âîçäåéñòâèÿ ïåíû;

- âòîðîé ýòàï – ÷åðåç ñóòêè, ÷òî äèêòóåòñÿ ñâîéñòâàìè ïåííîãî ìàòåðèàëà: ãåðìåòè÷íîñòü óêëàäêè ïåíû è îòñóòñòâèå
èñêðèâëåíèé êîðîáêè îò ñèëîâîãî âîçäåéñòâèÿ ïåíû. Äåôåêòû óñòðàíèòü ïî ìåñòó.
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№ 
п/п

Артикул Наименование Назначение
Оконные 
 профили

1 ALM780911
Шаблон  

для сверления
Изготовление отверстий  

для углового соединения рамы окна
ALM280111

2 ALM780912
Шаблон  

для сверления
Изготовление отверстий  

для углового соединения створки окна
ALM280211 
ALM280212

3 ALM780914
Шаблон  

для сверления
Изготовление отверстий  

для углового соединения вставных оконных рам
ALM280123

4 ALM780915
Шаблон  

для сверления
Изготовление отверстий Т-соединения импоста

ALM280311 
ALM280312

5 ALM780919
Шаблон  

для сверления
Для дренажных отверстий

ALM280111 
ALM280311 
ALM280312

14.1. Перечень технологической оснастки

Шаблоны

Вспомогательный инструмент

14. Приложения

№ 
п/п

Артикул Наименование Назначение
Оконные 
 профили

1 ALM770920 Оправка
Установка штифтов  

для угловых и импостных соединений
–

2 ALM770925 Оправка Для пневмоинструмента –

3 ALM780981 Цулаги
Подставки  

для порезки створочного оконного профиля
ALM280211

4 ALM780982 Цулаги
Подставки  

для порезки створочного оконного профиля
ALM280212
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14. Приложения

14.4. Перечень нормативных документов и литературы

ГОСТ 21519–2022 «Блоки оконные из алюминиевых сплавов. Технические условия».

ГОСТ 23166–2024 «Блоки оконные. Общие технические условия».

ГОСТ 22233–2025 «Профили прессованные из алюминиевых сплавов для светопрозрачных ограждающих 
конструкций»

ГОСТ Р 56926–2016. «Конструкции оконные и балконные различного функционального назначения для жилых 
зданий».

ГОСТ Р 70022–2022 «Элементы открывающиеся светопрозрачных фасадных конструкций. Общие технические 
условия».

ГОСТ 30777–2023 «Устройства поворотные, откидные, поворотно-откидные, раздвижные для оконных и балконных 
дверных блоков. Технические условия».

ГОСТ 31462–2021 «Блоки оконные защитные. Общие технические условия».

ГОСТ Р 56288–2024 Конструкции оконные со стеклопакетами легкосбрасываемые для зданий. Технические условия.

ГОСТ 27751–2014 «Надежность строительных конструкций и оснований. Основные положения».

ГОСТ 31014–2002 «Профили полиамидные стеклонаполненные. Технические условия».

ГОСТ 24866–2014 «Стеклопакеты клееные. Технические условия».

ГОСТ 30778–2001 «Прокладки уплотняющие из эластомерных материалов для оконных и дверных блоков. 
Технические условия».

ГОСТ ISO 3506-4–2014 Механические свойства крепежных изделий из коррозионно-стойкой нержавеющей стали. 
Часть 4. Самонарезающие винты.

ГОСТ 9.410–88 Покрытия порошковые полимерные.

ГОСТ 9.302–88 Покрытия металлические и неметаллические неорганические. Методы контроля.

ГОСТ Р 58945–2020 «Система обеспечения точности геометрических параметров в строительстве. Правила 
выполнения измерений параметров зданий и сооружений».

ГОСТ 30971–2012 «Швы монтажные узлов примыкания оконных блоков к стеновым проемам. Общие технические 
условия».

ГОСТ 30247.4–2022 «Конструкции строительные. Светопрозрачные и ограждающие конструкции и заполнения 
проемов. Методы испытаний на огнестойкость».

ТР ЕАЭС 043/2017 «О требованиях к средствам обеспечения пожарной безопасности и пожаротушения».

СП 20.13330 2020 «Нагрузки и воздействия».

СП 128.13330.2016 «Алюминиевые конструкции».

СП 28.13330.2017 «Защита строительных конструкций от коррозии».

СП 70.13330.2012 «Несущие и ограждающие конструкции».

СП 71.13330.2017 «Изоляционные и отделочные покрытия».

СП 538.1325800.2024 «Конструкции оконные и балконные. Правила проектирования».

СП 50.13330.2012 «Тепловая защита зданий».

СП 51.13330.2011 «Защита от шума».

СП 52.13330.2016 «Естественное и искусственное освещение».

СНиП 12-03-2001 «Безопасность труда в строительстве». Часть I. Общие требования.

СНиП 12-04-2002 «Безопасность труда в строительстве». Часть II. Строительное производство.

ФЗ № 384 от 30.12.2009 г. «Технический регламент о безопасности зданий и сооружений».

№ 
п/п

Тип конструкции
Артикул 
профиля

Толщина 
 нижнего 
ножа, мм

Толщина 
 верхнего 
 ножа, мм

Изображение узла сборки 
 (страница раздела S80HF Техн.)

1

Рама оконная

ALM280111 6 6

8.03

2 ALM280123 6 2

3

Створка оконная

ALM280211

6 2

4 ALM280212

14.2. Перечень применяемых ножей для углообжимного станка

14.3. Перечень применяемых саморезов общего назначения

№ 
п/п

Тип 
 конструкции

Размер 
 самореза

Стандарт

Изображение узла 
соединения 

(страница раздела 
S80 Арх.)

Изображение узла 
соединения 

(страница раздела 
S80 Техн.)

1

Окна

3,9 х 38 Крепление штульпа к створке 5.09 8.10

2 4,2 х 32
Крепление опорной подкладки 

ALM780315
4.05 –

3 4,2 x 32 Крепление штульпа к створке 5.09 8.10

14. Приложения
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